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TEKNODUR PRIMER 8-00
3 28.06.2019 Grunt poliuretanowy
CHARAKTERYSTYKA TEKNODUR PRIMER 8-00 jest poliuretanowym gruntem o niskiej zawartosci

ZASTOSOWANIE

WEASCIWOSCI

rozpuszczalnikow. Utwardzaczem jest alifatyczna zywica izocyjanianowa.

TEKNODUR PRIMER 8-00 jest wysokojakosciowym, uniwersalnym gruntem do
malowania powierzchni stalowych, cynkowych i aluminiowych.

TEKNODUR PRIMER 8-00 ma wysokg mase substancji statych. Tworzy zwartg
i gtadka powtoke. Jest odpowiedni do stosowania jako warstwa gruntujgca
rowniez w przypadku wymagajgcych wymalowan, takich jak: urzadzenia
transportowe. Zalecany do stosowania z farbami nawierzchniowymi z serii
TEKNODUR 100.

DANE TECHNICZNE
Proporcja mieszania
skltadnikéw

Czas przydatnosci wyrobu do stosowania
w temp 23°C

Zawartos¢ substancji statych
Catkowita masa substancji statych
Lotne zwigzki organiczne (VOC)

Zalecana grubos¢ powtoki

Zuzycie praktyczne

Czas schniecia w temp. 23°C/50%
wilgotnosci wzgl. (grubos¢ suchej
powtoki 60um)

- pylosuchos¢ (1ISO 9117-3:2010)

- suchosé¢ na dotyk (ISO 9117-5:2012)
- schniecie wymuszone

Odstep czasu do natozenia kolejnej

warstwy, 50% wilgotnosci wzgl. (grubos¢
suchej powtoki 60um)

Rozcienczalnik

Rozcienczalnik do mycia aparatury
Wyglad powtoki

Kolory

OZNAKOWANIE BEZPIECZENSTWA

Baza (komp. A): 8 czesci obj.
Utwardzacz (komp. B): TEKNODUR HARDENER 0010 1 cze$¢ obj.

2,5 godz.

56+2% obj.
ok. 990 g/l
ok. 400 g/l

na sucho(um) na mokro(um) wydajnosc¢ teoretyczna(m?/1)
60 107 9,3
100 178 5,6
Poniewaz wiele parametrow wtasnosci farby moze ulec zmianie, jezeli natozy
sie jej zbyt grubg warstwe, w zwigzku z tym nie zalecamy, aby produkt byt
aplikowany w grubosci wiekszej niz dwukrotna zalecana grubos$¢ powtoki.

Zalezy od techniki nanoszenia, rodzaju powierzchni, strat w procesie natrysku
itp.

po 30 min.
po 3 godz.
60°C/1h
Temp. iat
powierzehni tym samym materiatem
min. max.
+5°C po 20 godz. -
+23°C po 3 godz. -

Zastosowanie grubszej warstwy powioki i wyzsza od zalecanych wilgotnosc
powietrza mogg spowolni¢ proces schniecia.

Standardowe rozcienczalniki: TEKNOSOLYV 9526
TEKNOCLEAN 6496

Potpotysk

Do uzgodnienia.
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SPOSOB STOSOWANIA
Przygotowanie podtoza

Grunt do czasowej ochrony

Przygotowanie wyrobu

Warunki podczas naktadania

Naktadanie

Usung¢ z podioza wszelkie zanieczyszczenia, ktére mogg niekorzystnie wptywac na proces
przygotowania podioza i malowania. Usung¢ rowniez rozpuszczalne w wodzie sole stosujgc
odpowiednie metody. Powierzchnie nalezy oczys$cic¢ zaleznie od rodzaju podtoza, jak nizej:
Powierzchnie stalowe: Zgorzeling i rdze usung¢ przy pomocy obrobki strumieniowo
$ciernej do uzyskania stopnia czystosci Sa 2%/ (ISO 8501-1). Zszorstkowanie powierzchni
cienkiej blachy poprawia adhezje do podtoza.

Powierzchnie malowane: Wszelkie zanieczyszczenia, ktére mogg niekorzystnie wptywac
na naktadanie farby (np. ttuszcze i sole), usungé. Powierzchnia musi by¢ czysta i sucha.
Stare, pomalowane powierzchnie, ktére przekroczyly maksymalny odstep czasu do
natozenia kolejnej warstwy nalezy zszorstkowaé. Uszkodzone fragmenty pomalowanej
powierzchni nalezy przygotowaé do ponownego malowania zgodnie z wymaganiami
stawianymi przez rodzaj podtoza i sposob renowaciji.

Powierzchnie aluminiowe: Powierzchnie nalezy oczysci¢ srodkiem myjacym PELTIPESU.
Powierzchnie, ktére beda eksploatowane w warunkach atmosferycznych, podobnie jak
podtoza cynkowe, nalezy takze zszorstkowac przez lekkie omiecenie Scierniwem lub
piaskowanie (AlSaS).

Powierzchnie cynkowe: Konstrukcje stalowe ocynkowane zanurzeniowo na goraco, ktére
sg eksploatowane w warunkach atmosferycznych mozna malowaé po omieceniu
Scierniwem do uzyskania matowej powierzchni (SaS). Odpowiednie $rodki czyszczace to
np.: tlenek glinu, naturalny piasek i kwarc. Nie zaleca sie malowania konstrukcji ze stali
ocynkowanej przeznaczonej do eksploatacji w zanurzeniu (ISO 12944-5). W przypadku
stosowania konstrukcji stalowych pokrytych ogniowo powlokg cynkowg w zanurzeniu,
nalezy wczesniej skonsultowac sige z przedstawicielem firmy TEKNOS.

Zaleca sie nowe blachy ze stali ocynkowanej podda¢ omieceniu $cierniwem (SaS).
Matowe, wysezonowane pod dziataniem czynnikdw atmosferycznych powierzchnie cynku
mozna oczysci¢ srodkiem czyszczgcym do powierzchni ocynkowanych RENSA STEEL.

Czas i miejsce przygotowywania powinny by¢ dobrane tak, azeby powierzchnia przed
malowaniem nie byta brudna i wilgotna.

Jezeli to konieczne zastosowac grunt epoksydowy do czasowej ochrony KORRO E.

Przygotowac tylko taka ilos¢ farby, ktorg zuzyje sie w czasie krotszym niz czas
przydatnosci mieszaniny do stosowania. Sktadniki, w prawidtowej proporcji, na krotko
przed uzyciem, nalezy doktadnie wymieszaé w catej objetosci zbiornika. Niedoktadne
wymieszanie lub niewtasciwy stosunek skiadnikdbw sag przyczyng nieprawidtowego
utwardzania i pogorszenia sie wlasnosci powtoki.

Powierzchnia do malowania musi by¢é sucha. W czasie aplikacji i w okresie schniecia
wyrobu temperatura otaczajgcego powietrza, malowanej powierzchni i farby powinna byc¢
wyzsza niz +5°C a wilgotno$¢ wzgledna powietrza powinna wynosi¢ ponizej 80%.
Dodatkowo, temperatura malowanej powierzchni oraz farby musi by¢ wyzsza co najmniej o
+3°C od temperatury punktu rosy otaczajgcego powietrza.

Farbe przed uzyciem doktadnie wymieszac.

Farbe nanosic¢ natryskiem konwencjonalnym, hydrodynamicznym lub hydrodynamicznym
wspomaganym powietrzem (Srednica dyszy 0.010 - 0.018").

Przed natryskiem pistolet natryskowy i pojemnik, w ktérym mieszane sg sktadniki,
oczysci¢ odpowiednim dla farby rozcienczalnikiem.

Standardowe rozcienczalniki: TEKNOSOLV 9526, TEKNOSOLV 9521 i TEKNOSOLV
6220.

Rozcienczalniki spowalniajgce proces schniecia: TEKNOSOLV 1640 i TEKNOSOLV
6291 - stosowane np. przy malowaniu duzych powierzchni, w temperaturze wyzszej od
pokojowe;j.

W razie koniecznosci farbe rozcienczy¢ 10 - 20%. Nie nalezy uzywac uniwersalnych
rozcienczalnikéw, poniewaz mogg one zawiera¢ alkohole, ktére reagujg z utwardzaczem.

W zaleznosci od pozadanej grubosci powtoki farbe naktada¢ w 1 -2 warstw. Grubosé
powtoki wyniesie wowczas 40 -100 um. Gdy powioka wyschnie mozna jg wygtadzi¢
papierem sciernym ( szlifowanie na sucho P280/P320, szlifowanie na mokro P600/P800).

Zarowno utwardzacz jak i mieszanina zawiera izocyjaniany. W stabo wentylowanych
pomieszczeniach i szczegdlnie podczas natrysku farby zaleca sie uzywanie masek z
doptywem $wiezego powietrza. Podczas krétkotrwatych i tymczasowych prac mozna
uzywac¢ maski z filirem typu A2-P2. Chroniona powinna byc¢ twarz i oczy.
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Opakowanie z utwardzaczem otwiera¢ ostroznie ze wzgledu na ryzyko wysokiego
cisnienia w puszce wytworzonego w czasie przechowywania.

INFORMACJE DODATKOWE
Informacje dotyczace przechowywania umieszczone sg na etykietce towaru. Farbe
przechowywac¢ w chfodnym pomieszczeniu, doktadnie zamkniets.

Utwardzacz reaguje z wilgocia z powietrza i dlatego musi by¢ przechowywany w
szczelnie zamknietych naczyniach. Utwardzacz ma ograniczong stabilnos¢.

Dodatkowe informacje na temat przygotowania powierzchni mozna znalez¢ w normie 1ISO
12944-4i1SO 8501-2.

Informacje zawarte w karcie danych zostaty stworzone w oparciu o badania laboratoryjne i praktyczne do$wiadczenie. Nie majgc wptywu na warunki aplikacji jak
réwniez sposob postepowania mozemy bra¢ odpowiedzialno$é wytgcznie za jako$é wyrobu i gwarantowaé, ze odpowiada on naszym normom. Nie bierzemy
réwniez odpowiedzialno$ci za straty lub uszkodzenia powstate w wyniku nanoszenia wyrobow niezgodnie z zaleceniami lub z powodu niewtasciwego ich uzycia.
Produkt przeznaczony jest do uzytku profesjonalnego. Oznacza to, ze uzytkownik posiada wystarczajacg wiedze do korzystania z produktu przestrzegajac Scisle
warunkow technicznych i bezpieczenstwa pracy. Najnowsze wersje kart danych technicznych i charakterystyki znajduja sie na stronie: www.teknos.com.
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