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TEKNOPUR 300-800
9 18.03.2021 Powloka elastomerowa
CHARAKTERYSTYKA TEKNOPUR 300-800 jest dwusktadnikowag, bezrozpuszczalnikowg powiokg

ZASTOSOWANIE

WEASCIWOSCI SPECJALNE

Aprobaty

elastomerowg. Powtoke otrzymuje sie metodg natryskowa.
TEKNOPUR 300-800 bazuje na czystym polimoczniku.

Przeznaczona do stosowania w celu zapewnienia wodoszczelnosci dachéw
bitumicznych i podtozy betonowych a takze jako powtoka zabezpieczajgca w
przypadkach gdy wymagana jest odpornosé na $cieranie np. wagony transportowe.

TEKNOPUR 300-800 wytrzymuje uderzenia, silne $cieranie, chemikalia i ciggte
zanurzenie w wodzie. Utwardza si¢ w temperaturze do — 20 °C. Powloki z6tkng pod
wptywem promieniowania UV. W przypadkach gdy wymagana jest powioka
zachowujgca trwaty kolor powierzchnie nalezy dodatkowo zabezpieczyé
poliuretanowg farbg nawierzchniowg np. z serii TEKNODUR.

Powtoke elastomerowg naktada sie zazwyczaj na grubo$¢ od 500 - 3000 pym.

Reakcja na ogien — klasa En dla posadzek..
Dla elementéw zanurzonych w chemikaliach rekomendowane jest uzycie farby w
kolorze szarym jasnym.

Produkt posiada aprobate CE do ochrony konstrukcji betonowych. Dodatkowe
informacje patrz strona 4: OZNAKOWANIE CE.

DANE TECHNICZNE

Proporcja mieszania skfadnikéw
Czas zelowania

Zawartos¢ substancji statych
Catkowita masa substancji stalych
Lotne zwiazki organiczne (VOC)

Zalecana grubos¢ powtoki i
teoretyczna wydajnos¢

Zuzycie praktyczne

Czas schnigcia w temp. 23°C/50%
wilgotnosci wzgl.

- nie lepi sie

- mozna po nim chodzié¢

- petne utwardzenie

Odstep czasu do natozenia kolejnej
warstwy

Rozcienczalnik do mycia
Wyglad powtoki

Kolory

03-885 WARSZAWA ul. Ksiecia Ziemowita 59

Baza (Komp. B)
Utwardzacz (Komp. A) TEKNOPUR HARDENER 7245

1 czesci obj.
1 czesc¢ obj.

ok. 5 sekund
100 % obj.

ok. 1120 g/l

ok. 0 g/l

na suchona (um)

na mokro (um) wydajnos¢ teoretyczna m?/|

2000
3000

2000 0,5
3000 0,3

Zalezy od techniki nanoszenia, rodzaju powierzchni, strat w procesie natrysku itp.

pook.12s
po ok. 40 s
po ok. 1 dniu

Temp. powierzchni tym samym materialem
min. max.
+10°C po 2 min. po 24 h
+23°C - po 24 h

TEKNOCLEAN 6496, TEKNOCLEAN 6481
Potysk

Czarny, czerwony dachowkowy, RAL 1023, RAL-7031, szary jasny, zoity
sygnatowy RAL-1003. Inne kolory po uzgodnieniu.

TEKNOS Sp. zo.0.
www.teknos.pl

1 TEL +48 22 67-87-004; FAX +48 22 67-87-995; e-mail: biuro@teknos.com ciag dalszy na nastepnej stronie



http://www.teknos.com/
http://www.teknos.pl/
mailto:biuro@teknos.com

TEKNOPUR 300-800 DS. 1951-9 Strona 2

OZNAKOWANIE BEZPIECZENSTWA

SPOSOB STOSOWANIA
Przygotowanie podtoza

Warunki podczas aplikacji

Aplikacja

Patrz Karta Charakterystyki

Usung¢ z podioza wszelkie zanieczyszczenia, ktére mogg niekorzystnie wptywaé
na proces przygotowania podtoza i malowania. Usung¢ réwniez rozpuszczalne w
wodzie sole stosujgc odpowiednie metody. Powierzchnie nalezy oczysci¢ zaleznie
od rodzaju podtoza, jak nizej:

Powierzchnie stalowe: Zgorzeline i rdze usuna¢ przy pomocy obrébki
strumieniowo $ciernej do uzyskania stopnia czystosci Sa 21> (1ISO 8501-1). Profil
chropowatosci powierzchni po $rutowaniu musi by¢ gruboziarnisty (komparator G).
Patrz ISO 8503-2 (G).

Powierzchnie zagruntowane farbg poliuretanowg TEKNODUR PRIMER 8-00 lub
farbg epoksydowg TEKNOMASTIC 80 PRIMER, zgodnie z instrukcjami zawartymi w
Kartach danych technicznych.

Powierzchnie bitumiczne: Usung¢ z podioza wszelkie zanieczyszczenia (np.
tluszcze i sole), ktére moga niekorzystnie wptywac na proces aplikacji. Powierzchnia
do malowania musi byé czysta i sucha. Uszkodzone fragmenty nalezy wczesniej
naprawi¢ zgodnie z wymaganiami podtoza i sposobem renowac;ji.

Powierzchnie zagruntowane lakierem poliuretanowym TEKNOPUR SEALER 200-00
zgodnie z instrukcjg zawartg w Karcie danych technicznych.

Powierzchnie betonowe: Beton powinien mie¢ co najmniej 4 tygodnie i by¢ dobrze
utwardzony, wilgo¢ musi by¢ zwigzana, a powierzchnia sucha. Wilgotnos¢ wzgledna
betonu musi by¢ ponizej 97% lub 4% wagowo (by 45/BLY 7).

Mleczko cementowe nalezy usung¢ z powierzchni betonu poprzez $rutowanie,
szlifowanie lub piaskowanie. Kruche i sypkie warstwy nawierzchniowe nalezy
usung¢ w taki sposob aby pozostat tylko Scisle zwigzany beton. Po tym wszystkim
wszelkie pyty cementu nalezy doktadnie usung¢ za pomoca odkurzacza lub
szczotki. Powierzchnia betonu musi by¢ wolna od wszystkiego co pogarsza
przyczepnosc.

Powierzchnie zagruntowane lakierem poliuretanowym TEKNOPUR SEALER 200-00
lub lakierem epoksydowym TEKNOFLOOR PRIMER 300F, zgodnie z instrukcjami
zawartymi w Kartach danych technicznych.

Czas i miejsce przygotowywania powinny by¢ dobrane tak, azeby powierzchnia
przed malowaniem nie byta brudna i wilgotna

Powierzchnia do malowania musi by¢ sucha. W czasie aplikacji i schniecia wyrobu
Temperatura otaczajgcego powietrza, malowanej powierzchni powinna by¢
wyzsza niz -10°C, a wilgotnos¢ wzgledna powietrza ponizej 90%. Dodatkowo,
temperatura malowanej powierzchni oraz farby musi by¢ wyzsza niz +3°C powyzej
punktu rosy otaczajgcego powietrza.

Powierzchnie pionowe:

W przypadku pionowych powierzchni wymagana grubos¢ powtoki jest budowana
poprzez naktadanie kilku spojonych warstw, z ktérych kazda bedzie miata
wystarczajgca ilo$¢ czasu zeby stwardnie¢, dzieki czemu unikniemy zaciekania.

Farbe naktada¢ odpowiednim aparatem dwukomponentowym z podgrzewaniem
»hot twin-feed spray” np. GRACO REACTOR lub PMC PHX-2. Sktadniki mieszajg
sie w pistolecie (np. Graco Fusion AP lub PMC AP-2). Komore mieszania i
Srednice dyszy nalezy dobraé w zaleznosci od malowanego obiektu.

Zalecane cisnienie natrysku 150-160 bar.

Do nakftadania farby aparatem dwukomponentowym skitadniki przed uzyciem
nalezy przetrzymywac w temperaturze +20 - +25°C, zeby zachowac ich ptynnos¢
w trakcie podawania przez pompe. Baze przed uzyciem bardzo dokfadnie
wymiesza¢ w celu jej ujednorodnienia.

Stosunek w pompie dozujgcej musi wynosi¢ 1:1. Ogrzewanie nalezy ustawi¢ w
taki sposob zeby temperatura obu sktadnikéw wynosita od +75 do +80°C. Weze
nalezy ogrza¢ do tej samej temperatury. Temperatura mieszanki w dyszy musi
wynosi¢ przynajmniej +70°C.
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Grubos$¢ powtoki nalezy kontrolowa¢é =z uzyciem ptytki referencyjnej z
odpowiednim przyrzgdem do pomiaru grubosci suchej powtoki. Maksymalna
zalecana grubo$¢ pojedynczej powtoki wynosi 2,5 mm. Grubsze powitoki sa
naktane etapami, tak aby zapewni¢ ostygnigcie warstwy.

Wiasciwy stosunek mieszania jest zapewniony poprzez kontrole ciSnienia w
pompie podajgcej, zuzycie sktadnikéw a réwniez pomiar twardosci powtoki (Shore
A).

W trakcie prac nalezy doktadnie przestrzega¢ wszelkich wskazowek
dostarczonych przez producenta sprzetu.

Powierzchnie betonowe:

Powierzchnig zagruntowaé lakierem epoksydowym TEKNOFLOOR PRIMER 310F
lub TEKOFLOOR PRIMER 306F, zgodnie z instrukcjg przekazang w karcie
technicznej. Gruntowanie mozna wykona¢ stosujgc lakier poliuretanowy
utwardzany wilgociag TEKNOPUR SEALER 100.

Powierzchnie stalowe:

Jako farba gruntujaca moze by¢ zastosowana farba poliuretanowa utwardzana
wilgocig TEKNOZINC 3233 lub lakier poliuretanowy utwardzany wilgocig
TEKNOPUR SEALER 100. W sytuacji, gdy chcemy zastosowac inny grunt nalezy
wczesniej skontaktowac sie z producentem.

DODATKOWE INFORMACJE Trwato$¢ wyrobu znajduje sie na etykiecie produktu. Przechowywaé w chtodnym
pomieszczeniu w szczelnie zamknietych opakowaniach. Utwardzacz reaguje z
wilgocig atmosferyczna. Otwarte opakowania powinny by¢ szczelnie zamkniete po
uzyciu oraz zaleca sig¢ je zuzy¢ w ciggu 3 dni od otwarcia. Beczki powinny by¢
wyposazone w rurki osuszajace.

Dodatkowe informacje na temat przygotowania powierzchni mozna znalez¢ w
normie 1ISO 12944-4 i ISO 8501-2.
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OZNAKOWANIE CE

0809

Teknos Oy
Takkatie 3, P.O. Box 107
FI-00371 Helsinki, Finland

13

Deklaracja wiasciwosci uzytkowych nr 0035

0809-CPR-1063
EN 1504-2:2004
Odpornosc fizyczna (5.1)
Odpornos¢ chemiczna (6.1)
Kontrola zawilgocenia (2.2)

Odpornos$¢ na $cieranie

Wymagania: ubytek masy mniejszy niz 3000
mg

Absorpcja kapilarna i
przepuszczalnos¢ wody

Wymagania: w < 0,1 kg/m2 x vh

Odpornos¢ na silng agresje
chemiczng

Wymagania: zmniejszenie twardosci o mniej
niz 50%

Odpornos¢ na uderzenia

Klasa lll: 220 Nm

Przyczepnosc¢ przy odrywaniu

Wymagania: System sztywny bez obcigzenia
ruchem: = 1,5 (1,0) N/mm?

Zdolnos¢ pokrywania rys

Klasa A5: szeroko$¢ pokrywanej rysy
> 2,5 mm, -10°C

Reakcja na ogien

Ex

Wytrzymato$c¢ na Sciskanie

Klasa Il:2 50 N/mm? (przy obcigzeniu ruchem
kot stalowych)

Przepuszczalnos¢ pary
wodnej

Klasal, sa<5m

Substancje niebezpieczne

Patrz Karta Charakterystyki

Informacje zawarte w karcie danych zostaty stworzone w oparciu o badania laboratoryjne i praktyczne doswiadczenie. Nie majac wptywu na warunki aplikacji jak
réwniez sposob postepowania mozemy bra¢ odpowiedzialno$¢ wytgcznie za jako$¢ wyrobu i gwarantowa¢, ze odpowiada on naszym normom. Nie bierzemy
réwniez odpowiedzialnos$ci za straty lub uszkodzenia powstate w wyniku nanoszenia wyrobdw niezgodnie z zaleceniami lub z powodu niewtasciwego ich uzycia.
Produkt przeznaczony jest do uzytku profesjonalnego. Oznacza to, ze uzytkownik posiada wystarczajgca wiedze do korzystania z produktu przestrzegajac $cisle
warunkow technicznych i bezpieczenstwa pracy. Najnowsze wersje kart danych technicznych i charakterystyki znajdujg sie na stronie: www.teknos.com.
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