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TEKNODUR COMBI 3430-35
9 28.06.2019 Farba poliuretanowa
CHARAKTERYSTYKA TEKNODUR COMBI 3430-35 jest dwusktadnikowa farbg poliuretanowa, o niskiej

ZASTOSOWANIE

WEASCIWOSCI

zawarto$ci rozpuszczalnikdw organicznych, zawierajgcg pigmenty antykorozyjne.
Utwardzaczem jest alifatyczna zywica izocyjanianowa.

TEKNODUR COMBI 3430-35 stosowany jako jednowarstwowe zabezpieczenie
malarskie. Farba moze byC takze stosowana jako warstwa nawierzchniowa w
poliuretanowych systemach powtokowych. Farba odpowiednia do malowania
powierzchni stali, cynku i aluminium. Moze by¢ stosowana na réznych rodzajach
podtozy i réznego rodzaju stare powtoki malarskie, dobrze przyczepne do podfoza.

TEKNODUR COMBI 3430-35 tworzy powioke o dobrej odpornosci na czynniki
mechaniczne i na warunki atmosferyczne.

W przypadku, gdy wymagana jest doskonata trwato$¢ koloru i potysku powtoki
malarskiej, zaleca sie natozy¢ na wierzch lakier poliuretanowy TEKNODUR 0290.
Farbe mozna naktada¢ za pomoca natrysku elektrostatycznego.

DANE TECHNICZNE

Proporcja mieszania sktadnikéw
Czas przydatnosci wyrobu do
stosowania w temp 23°C
Zawartos¢ substancji statych
Catkowita masa substancji statych
Lotne zwiazki organiczne (VOC)

Zalecana grubos¢ powtoki

Zuzycie praktyczne

Czas schniecia w temp. 23°C/50%
wilgotnosci wzgl. (gr. suchej
powtoki 80um)

- pylosuchos¢ (ISO 9117-3:2010)

- suchosé na dotyk

(IS0 9117-5:2012)

Odstep czasu do natozenia

kolejnej warstwy, 50% wilgotnosci
wzgl. (gr. suchej powtoki 80um)

Rozcienczalnik

Rozcienczalnik do mycia
Wyglad powtoki

Kolor

Baza (Komp. A)
Utwardzacz (Komp. B) TEKNODUR HARDENER 7230

6 czesci objetosciowych
1 cze$¢ objeto$ciowa

1,5 godz.
5812% obj.
ok. 920 g/l
ok. 400 g/l
na sucho na mokro wydajnos¢ teoretyczna m?/|
80 um 137 um 7,2
100 um 172 pm 58
120 um 206 pm 4,8

Poniewaz wiele parametrow wtasnosci farby moze ulec zmianie, jezeli natozy sig
jej zbyt grubg warstwe, w zwigzku z tym nie zalecamy, aby produkt byt aplikowany
w grubosci wiekszej niz dwukrotna zalecana grubos$¢ powtoki.

Zalezy od techniki nanoszenia, rodzaju powierzchni, strat w procesie natrysku itp.

po 30 min.
po 5 godz.
Temp. powierzchni tym samym materiatem
min. max.
+5°C Po 20 godz. -
+23°C Po 4 godz. -

Zastosowanie grubszej warstwy powloki i wyzsza od zalecanych wilgotnos¢
powietrza mogg spowolni¢ proces schniecia.

Standardowy rozciehczalnik: TEKNOSOLV 9526, TEKNOSOLV 6220 Iub

TEKNOSOLYV 9521
TEKNOCLEAN 6496
Potpotysk
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SPOSOB STOSOWANIA
Przygotowanie podtoza

Przygotowanie wyrobu

Warunki podczas naktadania

Naktadanie

INFORMACJE DODATKOWE

Usung¢ z podioza wszelkie zanieczyszczenia, ktére mogg niekorzystnie wptywac¢ na proces
przygotowania podtoza i malowania. Usung¢ rowniez rozpuszczalne w wodzie sole stosujgc
odpowiednie metody. Powierzchnie nalezy oczysci¢ zaleznie od rodzaju podtoza, jak nizej:
Stal: Zgorzeline i rdze usungC przy pomocy obrobki strumieniowo Sciernej do uzyskania
stopnia czystosci Sa 21/> (ISO 8501-1). Zszorstkowanie powierzchni cienkiej blachy poprawia
adhezje do podioza.

Cynk: Konstrukcje stalowe pokryte ogniowo powlokg cynkowsg, ktére sg eksploatowane w
warunkach atmosferycznych mozna malowaé po omieceniu $cierniwem do uzyskania matowej
powierzchni (SaS). Odpowiednie srodki czyszczace to np.: tlenek glinu, naturalny piasek i
kwarc. Nie zaleca si¢ malowania konstrukcji ze stali ocynkowanej przeznaczonej do
eksploatacji w zanurzeniu. (ISO 12944-5). W przypadku stosowania konstrukcji stalowych
pokrytych ogniowo powiokg cynkowg w zanurzeniu, nalezy wczesniej skonsultowac¢ sie z
przedstawicielem firmy TEKNOS.

Zaleca sie nowe blachy ze stali ocynkowanej podda¢ omieceniu $cierniwem (SaS). Matowe,
wysezonowane pod dziataniem czynnikéw atmosferycznych powierzchnie cynku zaleca sie
oczysci¢ srodkiem do czyszczenia powierzchni ocynkowanych RENSA STEEL.

Aluminium: Powierzchnie nalezy oczysci¢ $rodkiem do czyszczenia powierzchni
ocynkowanych RENSA STEEL. Powierzchnie, ktére bedg eksploatowane w warunkach
atmosferycznych, podobnie jak podioza cynkowe, nalezy takze zszorstkowac przez lekkie
omiecenie $cierniwem lub piaskowanie (AlSaS).

Powierzchnie malowane: Wszelkie zanieczyszczenia, ktére mogg niekorzystnie wptywaé na
naktadanie farby (np. tluszcze i sole), usung¢. Powierzchnia musi by¢ czysta i sucha. Stare,
pomalowane powierzchnie, ktdre przekroczyty maksymalny odstep czasu do natozenia kolejnej
warstwy nalezy zszorstkowac¢. Uszkodzone fragmenty pomalowanej powierzchni nalezy
przygotowaé do ponownego malowania zgodnie z wymaganiami stawianymi przez rodzaj
podtoza i sposdb renowac;i.

Czas i miejsce przygotowywania powinny by¢é dobrane tak, azeby powierzchnia przed
malowaniem nie byta brudna i wilgotna.

Przygotowac tylko taka ilos¢ farby, ktorg zuzyje sie w czasie krétszym niz czas przydatnosci do
stosowania. Bezposrednio przed malowaniem zmiesza¢ sktadnik bazowy z utwardzaczem w
prawidtowej proporcji. Niedoktadne wymieszanie lub nieprawidtowy stosunek skfadnikéw sg
przyczyng nieprawidtowego utwardzania i pogorszenia sie wlasno$ci powtoki.

Powierzchnia do malowania musi by¢é sucha. Temperatura otaczajgcego powietrza,
malowanej powierzchni i farby powinna by¢ wyzsza niz +5°C, a wilgotnos¢ wzgledna
powietrza ponizej 80% zardéwno podczas naktadania jak i w okresie schnigcia wyrobu.
Dodatkowo, temperatura malowanej powierzchni oraz farby musi byé wyzsza niz +3°C
powyzej punktu rosy otaczajgcego powietrza.

Farbe przed uzyciem doktadnie wymieszac.

W razie potrzeby rozciencza¢ przy pomocy TEKNOSOLV 9526, TEKNOSOLV 6220 lub
TEKNOSOLYV 9521.

Nie nalezy uzywac uniwersalnych rozcienczalnikéw, poniewaz mogg one reagowacC z
utwardzaczem.

Nanosi¢ farbe natryskiem konwencjonalnym lub natryskiem bezpowietrznym. Do natrysku
bezpowietrznego zaleca sie stosowac¢ dysze o srednicy 0.011 - 0.015".

Zaréwno utwardzacz jak i mieszanina zawiera izocyjaniany. W stabo wentylowanych
pomieszczeniach i szczegdlnie podczas natrysku farby zaleca sie uzywanie masek z doptywem
Swiezego powietrza. Podczas krotkotrwatych i tymczasowych prac mozna uzywa¢ maski z
filtrem typu A2-P2. Chroniona powinna by¢ twarz i oczy.

Utwardzacz otwiera¢ ostroznie ze wzgledu na ryzyko wzrostu cisnienia wewnatrz opakowania
w trakcie przechowywania.

Narzedzia malarskie i naczynia do mieszania farby umy¢ przed uzyciem wtasciwym dla wyrobu
rozcienczalnikiem

Informacje dotyczgce przechowywania umieszczone sg na etykietce towaru. Utwardzacz
reaguje z wilgocig z powietrza. Przechowywaé w chtodnym pomieszczeniu w szczelnie
zamknietych opakowaniach.

Po otwarciu zaleca sig zuzy¢ utwardzacz w ciggu 14 dni.

Dodatkowe informacje na temat przygotowania powierzchni mozna znalez¢ w normie ISO
12944-4 i 1SO 8501-2.

Informacje zawarte w karcie danych zostaty stworzone w oparciu o badania laboratoryjne i praktyczne doswiadczenie. Nie majac wptywu na warunki aplikacji jak réwniez
spos6b postepowania mozemy bra¢ odpowiedzialno$¢ wytgcznie za jako$¢ wyrobu i gwarantowac, ze odpowiada on naszym normom. Nie bierzemy réwniez
odpowiedzialnos$ci za straty lub uszkodzenia powstate w wyniku nanoszenia wyrobéw niezgodnie z zaleceniami lub z powodu niewtasciwego ich uzycia. Produkt
przeznaczony jest do uzytku profesjonalnego. Oznacza to, ze uzytkownik posiada wystarczajgcg wiedze do korzystania z produktu przestrzegajac $cisle warunkéw
technicznych i bezpieczenstwa pracy. Najnowsze wersje kart danych technicznych i charakterystyki znajdujg sie na stronie: www.teknos.com.
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