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CHARAKTERYSTYKA UNIWIN W jest farbg winylowg, do gruntowania, zawierajgcg aktywne pigmenty

ZASTOSOWANIE

SPECJALNE WEASCIWOSCI

antykorozyjne.

Do antykorozyjnego =zabezpieczania konstrukcji i
eksploatowanych w atmosferze miejskiej i przemystowe;.

elementéw stalowych

Farba tworzy powitoke dobrze przyczepng do podioza stalowego, elastyczng
i odporng mechanicznie.

DANE TECHNICZNE

Zawartos¢ substanciji statych
Catkowita masa substancji statych
Lotne zwiagzki organiczne (VOC)

Zalecana grubos¢ powtoki

Zuzycie praktyczne

Czas schniecia w temp. +23°C, wilg.
wzgl. 50% (grubosé¢ suchej powtoki
40 ym)

- pytosuchosé

- suchos$¢ na dotyk

Odstep czasu do natozenia kolejnej
warstwy (wilgotnos¢ wzgledna 50%,
grubos¢ powtoki 40 um)

Rozcienczalnik

Rozcienczalnik do mycia

Wyglad powtoki

Kolor

OZNAKOWANIE BEZPIECZESTWA

40+2% obj.
ok. 860 g/l
ok. 490 g/l

wydajnos¢ teoretyczna (m?/1)
10,0

na sucho (um) na mokro (um)
40 100

Poniewaz wiele parametréw wtasnosci farby moze ulec zmianie, jezeli natozy sie
jej zbyt grubg warstwe, w zwigzku z tym nie zalecamy, aby produkt byt
aplikowany w grubosci wiekszej niz dwukrotna zalecana grubos¢ powioki.

Zalezy od techniki naktadania, chropowatosci podtoza, strat w procesie natrysku,
rodzaju konstrukgiji itp.

po1h
po2h

tym samym materiatem

temperatura powierzchni +23 °C

min. 3h

max. nieograniczony

Podane czasy dotyczg powloki o zalecanej grubosci, schnacej w warunkach
dobrej wentylacji. Czasy te mogg ulec zmianie wraz ze zmiang temperatury,
wilgotnosci, warunkéw wentylacji i grubosci pokrycia. Zastosowanie grubszej
warstwy powtoki i wyzsza od zalecanych wilgotno$¢ powietrza mogg spowolnié
proces schniecia.

Nie jest wymagane. W razie koniecznosci (np. zgestnienie wyrobu) uzyé
TEKNOSOLYV 1639, TEKNOSOLYV 779

TEKNOSOLYV 1639, TEKNOSOLYV 779
Matowa

820 — szary jasny
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SPOSOB STOSOWANIA
Przygotowanie podtoza

Warunki podczas naktadania

Naktadanie

Nastepne wymalowania

INFORMACJE DODATKOWE

Usung¢ z poditoza wszelkie zanieczyszczenia, ktére mogg niekorzystnie wptywaé na proces
przygotowania podtoza i malowania. Przed czyszczeniem zaleca sie zmycie powierzchni
wodg z dodatkiem OLICLEAN 123, a nastepnie sptukanie czystg woda.

POWIERZCHNIE STALOWE : Zgorzeling i rdze usunagé¢ przy pomocy obrdbki strumieniowo
$ciernej do uzyskania stopnia czystosci Sa 2'/» w przypadku konstrukciji eksploatowanych
w atmosferze przemystowej. Dopuszcza sie réwniez mechaniczne oczyszczenie
powierzchni do stopnia St 3 (ISO 8501-1) w przypadku konstrukcji eksploatowanych
w warunkach atmosferycznych. Zszorstkowanie powierzchni cienkiej blachy poprawia
przyczepnosé¢ do podioza.

Czas i miejsce przygotowania powinny by¢ dobrane tak, azeby powierzchnia przed
malowaniem nie byta brudna i wilgotna.

Powierzchnia do malowania musi by¢ sucha. Warunki podczas malowania i utwardzania
powtoki: minimalna temperatura podioza powyzej -10°C (powierzchnia wolna od szronu
i lodu) oraz co najmniej 3°C wyzsza od temperatury punktu rosy, dobra wentylacja.

Farbe przed uzyciem doktadnie wymieszac.

Farbe nanosi¢ natryskiem hydrodynamicznym lub pedzlem.

Podczas opracowywania specyfikacji malowania, w zaleznosci od przeznaczenia i rodzaju
konstrukcji mozna zatozy¢ grubos¢ pojedynczej powiloki inng niz zalecana w instrukcji
stosowania. Przy natrysku bezpowietrznym typowy zakres grubo$ci jednej powtoki wynosi
od 20 do 80 um. Zmiana grubosci powtoki powoduje zmiane zuzycia teoretycznego,
grubosci warstwy, masy wyschnietej powloki, czaséw schniecia, czasu do nalozenia
kolejnej warstwy oraz oddania pokrycia do eksploatac;ji.

Parametry natrysku bezpowietrznego:
Srednica dyszy: 0,013 -0,019"
Cisnienie w dyszy: 10 — 15 MPa.

Do przemalowania zaleca sie farby winylowe lub akrylowe Teknos

Informacje dotyczace przechowywania umieszczone s na etykiecie towaru.
Farbe przechowywa¢ w chfodnym pomieszczeniu, doktadnie zamknieta.

Dodatkowe informacje na temat przygotowania powierzchni mozna znalez¢é w normie
ISO 12944-4 i ISO 8501-2.

Informacje zawarte w karcie danych zostaty stworzone w oparciu o badania laboratoryjne i praktyczne doswiadczenie. Nie majac wptywu na warunki aplikacji jak
réwniez sposéb postepowania mozemy bra¢ odpowiedzialno$¢ wytgcznie za jako$¢ wyrobu i gwarantowaé, ze odpowiada on naszym normom. Nie bierzemy
réwniez odpowiedzialnos$ci za straty lub uszkodzenia powstate w wyniku nanoszenia wyrobédw niezgodnie z zaleceniami lub z powodu niewtasciwego ich uzycia.
Produkt przeznaczony jest do uzytku profesjonalnego. Oznacza to, ze uzytkownik posiada wystarczajaca wiedze do korzystania z produktu przestrzegajac $cisle
warunkoéw technicznych i bezpieczenstwa pracy. Najnowsze wersje kart danych technicznych i charakterystyki znajdujg sig na stronie: www.teknos.com.




