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CIN PROTECTIVE COATINGS 
Wielkie projekty, świetne produkty.

Ściśle zaangażowani w doskonaleniu dostarczanych produktów i usług. Misją CIN jest 
dostarczanie najlepszych rozwiązań z najlepszym zespołem w branży oraz spełnianie 
potrzeb klientów i zajmowanie wiodącej pozycji na rynku.

Jednostka biznesowa CIN Protective Coatings jest ważnym partnerem dla wszystkich 
wyzwań różnych rynków: budownictwo i infrastruktura, obiekty przemysłowe i wydobywcze, 
ropa i gaz, energetyka oraz gospodarka wodna i przemysł spożywczy.

W portfolio produktów Protective Coatings znajdziesz najlepsze rozwiązania dla swojego 
projektu.
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C-POX®
Asortyment C-POX® składa się z różnych 
produktów epoksydowych: od podkładów 
bogatych w cynk lub fosforan cynku, 
do pośrednich z dodatkiem lub bez 
blaszkowatego tlenku żelaza oraz powłok 
nawierzchniowych, o wysokiej odporności na 
korozję, ścieranie i chemikalia. Przeznaczone 
do różnych zastosowań, w tym do wnętrz 
zbiorników i rurociągów.

CINCOAT®
Gama produktów CINCOAT® obejmuje 
nieorganiczne podkłady cynkowe, w 
tym grunty czasowej ochrony, oraz 
polisiloksanowe powłoki nawierzchniowe.  
Zapewniają one wysoką ochronę 
antykorozyjną konstrukcjom stalowym , przy 
znacznie niższych kosztach konserwacji niz 
systemy konwencjonalne.

C-THANE®
Gama produktów C-THANE® obejmuje 
różne poliuretanowe powłoki 
nawierzchniowe, specjalnie opracowane do 
malowania i ochrony konstrukcji stalowych. 
Asortyment obejmuje również rozwiązania 
anty-graffi  ti, zalecane do konstrukcji 
stalowych i betonowych.

C-THERM®
Specjalnie opracowane aby tworzyć 
powłokę ochronną pod wpływem 
wysokich temperatur. Pęczniejące powłoki 
C-THERM® działają jako pasywna ochrona 
ognioochronna  konstrukcji stalowych i 
drewnianych o różnej odporności ogniowej.

SILICOFER®
Gama produktów SILICOFER® 
jest zaprojektowana do 
zabezpieczania  konstrukcji stalowych 
i kotłów przemysłowych, w tym 
wysokotemperaturowych konstrukcji 
stalowych i kotłów przemysłowych. Produkty. 
SILICOFER® są formułowane na bazie 
żywic akrylowych i silikonowych w zakresie 
odporności na temperatury od 180 do 600 
°C.

ZABEZPIECZENIA KONSTRUKCJI STALOWYCH
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C-CRYL®
Gama produktów C-CRYL® obejmuje 
podkłady i lakiery nawierzchniowe, w 
tym farby i lakiery, opracowane w oparciu 
o najnowsze i najbardziej innowacyjne 
technologie na rynku. Produkty z serii 
C-CRYL®, zaprojektowane specjalnie do 
ochrony konstrukcji betonowych, posiadają 
oznakowanie CE i są zgodne z wymogami 
regulacyjnymi obowiązującymi na rynku 
europejskim.

CIN-CS®
Produkty CIN-CS® to wysokiej jakości 
rozwiązania do naprawy, wyrównywania 
i ochrony posadzek betonowych lub 
cementowych. CIN-CS® to rozwiązanie w 
sytuacjach, w których wysoka odporność na 
dodatnie i ujemne ciśnienia hydrostatyczne 
jest podstawowym wymogiem.

CINGARD®
Gama produktów CINGARD® jest 
odpowiedzią na sytuacje, w których 
czynnikiem ograniczającym jest 
czas, konieczność  szybkiej realizacji 
i uruchomienie obiektu. Są idealnym 
rozwiązaniem do izolacji powierzchni, 
jako ciągłe bezspoinowe powłoki o dobrej 
odporności mechanicznej i chemicznej

C-FLOOR®
Obejmująca podkłady, farby i lakiery, seria 
C-FLOOR® pozwala na wiele kombinacji  
spełniających najbardziej złożone  
wymagania. Poczynając  od dekoracyjnych 
i komfortowych domowych rozwiązań 
podłogowych po odporne na ścieranie i 
duże obciążenia mechaniczne posadzki 
przemysłowe.

CIN oferuje również dodatki i krzemionki jako 
uzupełnienie asortymentu, zwiększając liczbę 
rozwiązań projektowych.

ZABEZPIECZENIA KONSTRUKCJI BETONOWYCH
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Zabezpieczenia konstrukcji stalowych 

 PROTECTIVE COATINGS



Zinc Epoxy
Kod Nazwa handlowa i opis Certyfikaty, normy i cechy szczególne

7K-500 C-POX® PRIMER ZN500 
Epoksydowy podkład z pyłem cynkowym.

Certyfikat odporności ogniowej EN 13501-1:
Klasyfikacja B-s1, d0.

7K-650 C-POX® PRIMER ZN650 
Epoksydowy podkład o wysokiej zawartości cynku.

SSPC Paint 20:
Zawartość cynku na poziomie 3.
Certyfikowany zgodnie z EN ISO 12944-6:
Kategoria korozyjności C4-H i C5-H .
Certyfikat odporności ogniowej EN 13501-1:
Klasyfikacja B-s1, d0.

7K-800 C-POX® PRIMER ZN800 
Epoksydowy podkład bogaty w cynk.

SSPC Paint 20:
Zawartość cynku na poziomie 2.
EN ISO 12944-5:
Zawartość cynku na poziomie wymaganym.
Certyfikowany zgodnie z EN ISO 12944, część 5 i 6:
Kategoria korozyjności C5-H.
Certyfikat odporności ogniowej EN 13501-1:
Klasyfikacja B-s1, d0.

7K-860 C-POX® PRIMER ZN860 
Epoksydowy podkład bogaty w cynk.

SSPC Paint 20:
Zawartość cynku na poziomie 1.
EN ISO 12944-5:
Zawartość cynku w znacznym stopniu przewyższająca poziom minimalny.
Certyfikowany zgodnie z EN ISO 12944-6:
Kategoria korozyjności C5-H.
Certyfikat  UNE 48277.

7K-905 C-POX® PRIMER ZN905 
Epoksydowy podkład bogaty w cynk.

SSPC Paint 20:
Zawartość cynku na poziomie 1.
EN ISO 12944-5:
Zawartość cynku w znacznym stopniu przewyższająca poziom minimalny.
Wysoka zawartość cynku:
Zawiera 92% cynku w suchej powłoce.

Podkłady na bazie etylokrzemianu z cynkiem
Kod Nazwa handlowa i opis Certyfikaty, normy i cechy szczególne

7K-925 CINCOAT® PRIMER IZS925 
Podkład na bazie nieorganicznego krzemianu cynku.

SSPC Paint 20:
Zawartość cynku na poziomie 3.
NRF 053 PEMEX:
RP-4 B Modyfikowany.

7K-920 CINCOAT® PRIMER IZS920 
Podkład na bazie nieorganicznego krzemianu cynku.

SSPC Paint 20:
Zawartość cynku na poziomie 1.
EN ISO 12944-5:
Zawartość cynku w znacznym stopniu przewyższająca poziom minimalny.
Certyfikat EN ISO 12944-6
Certyfikat UNE 48293
NRF 053 PEMEX:
RP-4 B Modyfikowany.

7K-945 CINCOAT® PRIMER HZS945 FD  
Hybrydowy podkład epoksydowy na bazie krzemianu cynku 
szybkoschnący.

System “3 w 1”: 
W połączeniu z warstwą pośrednią C-Pox S150 FD można nakładać podkład, 
warstwę pośrednią i wykończeniową w tym samym dniu.
Certyfikat odporności ogniowej EN 13501-1:
Klasyfikacja B-s1, d0.

7K-948 CINCOAT® PRIMER HZS945 FD WN 
Szybkoutwardzalny cynkowy, silikatowo epoksydowy 
podkład hybrydowy w wersji zimowj. Utwardzalny w niskich 
temperaturach.

Podkłady Epoksydowe
Kod Nazwa handlowa i opis Certyfikaty, normy i cechy szczególne

7K-150 C-POX® PRIMER ZP150 
Epoksydowy podkład na bazie poliamidów z fosforanem cynku.

Certyfikat UNE 48271:
Typ 1 i 2.
Certyfikat odporności ogniowej EN 13501-1:
Klasyfikacja B-s1, d0.

7K-160 C-POX® PRIMER ZP160 FD 
Epoksydowy podkład na bazie poliamidów z fosforanem cynku.

Certyfikowany zgodnie z  EN ISO 12944-6:
W jednej powłoce zapewnia wysoką trwałość w środowisku korozyjnym C3. 
Kategoria korozyjności C3-H i C4-H.
Certyfikat zgodności z normą UNE 48271:
Typ 1 i 2.
Certyfikat odporności ogniowej EN 13501-1:
Klasyfikacja B-s1, d0.

7K-168 C-POX® PRIMER ZP160 FD WN 
Zimowy epoksydowy podkład poliamidowy z fosforanem cynku. 
Utwardzalny w niskich temperaturach (wersja zimowa).

7K-170 C-POX® PRIMER ZP170 FD 
Poliamidowy podkład epoksydowy z fosforanem cynku.

* Dostępny od Q1 2020

Certyfikowany zgodnie z EN ISO 12944, część 5 i 6:
Kategoria korozyjnościC5-H.
Certyfikat reakcji na ogień :
Klasa B-s1, d0, zgodnie z EN 13501-1.

ZABEZPIECZENIA ANTYKOROZYJNE DLA KONSTRUKCJI STALOWYCH

PODKŁADY 1/3
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ZABEZPIECZENIA ANTYKOROZYJNE DLA KONSTRUKCJI STALOWYCH

PODKŁADY 2/3

Podkłady Epoksydowe (c. d.)
7K-230 C-POX® PRIMER ZP230 FD

Epoksydowy podkład na bazie poliamidów z fosforanem cynku, 
grubopowłokowy.

Certyfi kat badania zgodnie z EN ISO 12944, część 5 i 6:
W jednej powłoce zapewnia trwałość w środowisku korozyjnym C4-H. 
Kategorie korozyjności  C3-H, C4-H i C5-H.
Certyfi kowany zgodnie z ACQPA:
ACQPA Produkt no. 27452, dla kategorii korozyjności C3 and C4.
Certyfi kat odporności ogniowej EN 13501-1:
Klasyfi kacja B-s1, d0.

7K-238 C-POX® PRIMER ZP230 FD WN
Grubopowłokowy epoksyd poliamidowy z fosforanem cynku. 
Utwardzalny w niskich temperaturach (wersja zimowa).

7K-586 C-POX® PRIMER FA
Powłoka polepszająca przyczepności do Stopów metali lekkich, 
stali nierdzewnej i ceramiki.

Odporność termiczna:
Odporność na cykle termiczne (-170 ºC / +120 ºC).

Grunty
Kod Nazwa handlowa i opis Certyfi katy, normy i cechy szczególne

7K-110 CINCOAT® PRIMER SP110 WB
Antykorozyjny grunt czasowej ochrony wodny z fosforanem 
cynku.

Spawanie i wypalanie:
Łatwy w spawaniu I wypalaniu przy użyciu metod manualnych I 
automatycznych.
Certyfi kat w zakresie odporności na ogień EN 13501-1:
Klasyfi kacja B-s1, d0.

7K-120 C-POX® PRIMER SP120
Epoksydowy antykorozyjny grunt czasowej ochrony z fosforanem 
cynku.

Spawanie i cięcie:
Pozwala na natychmiastową obróbkę spawania/wypalania przy użyciu metod 
ręcznych/automatycznych.
Certyfi kat odporności ogniowej EN 13501-1:
Klasyfi kacja B-s1, d0.

7K-980 CINCOAT® PRIMER IZS980 SP
Antykorozyjny grunt czasowej ochrony na bazie etylokrzemianu 
z cynkiem.

Odporność termiczna:
Odporny na temperatury do 400 ºC.
Odporność mechaniczna:
Doskonała odporność na ścieranie, dużo wyższa od organicznych gruntów 
czasowej ochrony. Minimalizuje uszkodzenia fabryczne i związane z 
użytkowaniem produktu.
Spawanie i wypalanie:
Łatwe cięcie wypalanie przy użyciu metod ręcznych i automatycznych. Nie 
ulega spaleniu poza obszarami spawania i cięcia, zabezpiecza przed korozją w 
obszarach cięcia i spawania, co zmniejsza konieczność dokonywania napraw.

58-940 SHOPPRIMER BP
Antykorozyjny grunt czasowej ochrony na bazie butyralu 
poliwinylu.

Spawanie i wypalanie:
Łatwy w spawaniu i wypalaniu przy użyciu metod manualnych I 
automatycznych.

Podkłady Wielofunkcyjne i Tolerujące Gorzej Przygotowane Powierzchnie
Kod Nazwa handlowa i opis Certyfi katy, normy i cechy szczególne

7N-165 C-POX® ST165 MP-WN
Epoksydowy wielofunkcyjny podkład modyfi kowany tolerujący 
gorzej przygotowane powierzchnie ze stali i betonu.
Utwardza się w ujemnych temperaturach.

Certyfi kat badania zgodnie z EN ISO 12944-6:
Kategoria korozyjności C4-H.
Certyfi kat zgodności z normą UNE 48278
Oznakowanie CE:
Zgodnie z normą 1504-2.
NRF 053 PEMEX:
RI-41.
Do stali i betonu pracującego w zanurzeniu:
Doskonałe właściwości wodoodporne,odporna na udary mechaniczne i 
ścieranie.
Kompatybilność:
Produkt nadaje się do powierzchni poddanych obróbce ręcznej, za pomocą 
wody pod wysokim ciśnieniem (HP).

7N-170 C-POX® ST170
Podkład epoksydowy tolerujący gorzej przygotowane 
powierzchnie ze stali i betonu. Uniwersalny podkład o wysokiej 
skuteczności.

Kompatybilność:
Produkt nadaje się do powierzchni poddanych obróbce wodnościernej 
i przygotowanej narzędziami mechanicznymi. Doskonała przyczepność 
i możliwość przemalowania szeroką gamą produktów pośrednich i 
nawierzchniowych.
NRF 053 PEMEX:
RA-26 Modyfi kowana.

7N-175 C-POX® ST170 FD
Podkład epoksydowy tolerujący gorzej przygotowane 
powierzchnie, szybkoschnący, do stali i betonu. Uniwersalny 
podkład o wysokiej jakości.

Kompatybilność:
Produkt nadaje się do powierzchni poddanych obróbce wodnej i 
przygotowanych narzędziami mechanicznymi. Doskonała przyczepność 
i możliwość przemalowania szeroką gamą produktów pośrednich i 
nawierzchniowych.

7N-180 C-POX® ST180 AL
Epoksydowy podkład na bazie aluminium tolerujący gorzej 
przygotowane powierzchnie.

Certyfi kat zgodności z normą UNE 48261
Odporność termiczna:
Odporna termicznie do 200 ºC (suche powietrze).
Kompatybilność:
Produkt nadaje się do powierzchni poddanych obróbce wodnościernej i 
przygotowanej narzędziami mechanicznymi.
Certyfi kat odporności ogniowej EN 13501-1:
Klasyfi kacja B-s1, d0.
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ZABEZPIECZENIA ANTYKOROZYJNE DLA KONSTRUKCJI STALOWYCH

PODKŁADY 3/3

Podkłady Wielofunkcyjne i Tolerujące Gorzej Przygotowane Powierzchnie (c. d.)
7N-185 C-POX® ST180 AL FD 

Epoksydowy podkład na bazie aluminium tolerujący gorzej 
przygotowane powierzchnie, wersja zimowa.

Odporność termiczna:
Odporność termiczna do 200 ºC (suche powietrze).
Kompatybilność:
Produkt nadaje się do powierzchni poddanych obróbce wodnościernej 
i przygotowanej narzędziami mechanicznymi. Doskonała przyczepność 
do innych farb, może być przemalowana szeroką gamą produktów 
nawierzchniowych.

7N-300 C-POX® ST300 GF 
Podkład epoksydowy wzmocniony płatkami szklanymi (glass 
flakes), nadający się do grubych powłok, do 750 μm na warstwę.

Certyfikowany zgodnie z EN ISO 12944-6:
Kategoria korozyjnościC4-H .
Oznakowanie CE:
Powłoka z oznakowaniem CE zgodności z normą 1504-2.
Konstrukcje stalowe zanurzone w wodzie lub zakopane w gruncie 
(środowiska Im1, Im2 i Im3):
Produkt doskonale nadający się do środowisk o wysokiej wilgotności i 
skraplaniu, a także do powierzchni zanurzonych w wodzie morskiej.
Beton w zanurzeniu:
Doskonałe właściwości wodoodporne, doskonała odporność na ścieranie i 
uderzenia.

Podkłady alkidowe
Kod Nazwa handlowa i opis Certyfikaty, normy i cechy szczególne

7E-870 IMPRIMEX SR 
Antykorozyjny podkład alkidowy, szybkoschnący.

Certyfikowany zgodnie z EN ISO 12944-6:
Kategoria korozyjności w jednej powłoce C2-H.
Certyfikat odporności ogniowej EN 13501-1:
Klasyfikacja B-s1, d0.
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ZABEZPIECZENIA ANTYKOROZYJNE DLA KONSTRUKCJI STALOWYCH

WARSTWY POŚREDNIE 1/1

Warstwy pośrednie epoksydowe
Kod Nazwa handlowa i opis Certyfikaty, normy i cechy szczególne

7L-150 C-POX® S150 FD 
Multifunkcjonalna szybkoutwardzalna epoksydowa poliamidowa 
warstwa pośrednia.

Certyfikowany zgodnie z EN ISO 12944, część 5 i 6:
Kategoria korozyjności C3-H, C4-H i C5-H.
Certyfikowany zgodnie z UNE 48272
Certyfikowany zgodnie z UNE 48295
Certyfikat odporności ogniowej EN 13501-1:
Klasyfikacja B-s1, d0.
Odporność termiczna:
Odporność temperaturowa: do 150 st °C (suche powietrze)
Może być stosowany jako podkład w systemach dwu lub trzy powłokowych.
Grubopowłokowy, możliwy w wersji MIO w wybranych kolorach.
W połączeniu z podkładami serii CIN FD, można nakładać podkład, warstwę 
pośrednią i wykończeniową w tym samym dniu.

7L-158 C-POX® S150 FD WN 
Wielofunkcyjny szybkoutwardzalny epoksyd poliamidowy. 
Utwardzalny w niskich temperaturach (wersja zimowa).

7L-995 C-POX® S995 MIO FD 
Epoksydowa warstwa pośrednia szybkoschnąca, z wysoką 
zawartością miki żelaza.

Certyfikat UNE 48295
Certyfikat odporności ogniowej EN 13501-1:
Klasyfikacja B-s1, d0.

7L-998 C-POX® S995 MIO FD WN 
Szybkoutwardzalna epoksydowa warstwa pośrednia z 
blaszkowatym tlenkiem żelaza. Utwardzany w niskich 
temperaturach (wersja zimowa).
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ZABEZPIECZENIA ANTYKOROZYJNE DLA KONSTRUKCJI STALOWYCH

PRODUKTY WYKOŃCZENIOWE 1/2
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Produkty na bazie poliuretanu
Kod Nazwa handlowa i opis Certyfi katy, normy i cechy szczególne

7P-350 C-THANE® S350
Emalia poliuretanowa z podwyższoną odpornością na starzenie: 
doskonała retencja koloru i połysku.

Certyfi kowana zgodnie z EN ISO 12944, część 5 i 6:
Kategoria korozyjności C2-H, C3-H, C4-H i C5-H.
Certyfi kowany zgodnie z ACQPA:
ACQPA Produkt no. 37431, dla kategorii korozyjności C3 i C4.
Testowany zgodnie z UNE 48274
Testowany zgodnie z UNE 48306
Certyfi kat reakcji na ogień:
Klasa B-s1, d0, zgodnie z EN 13501-1.
Maksymalna rekomendowana grubość warstwy suchej powłoki: 80 µm.

7P-258 C-THANE® S258
Grubopowłokowa emalia poliuretanowa Połysk wysoki.

Certyfi kowany zgodnie z EN ISO 12944, część 5 i 6:
Kategoria korozyjności C3-H, C4-H i C5-H.
Testowany zgodnie z UNE 48274
Certyfi kat odporności ogniowej EN 13501-1:
Klasyfi kacja B-s1, d0.
Maksymalna rekomendowana grubość warstwy suchej powłoki: 80 µm.

7P-250 C-THANE® S250
Emalia poliuretanowa o wysokim połysku.

Certyfi kowany zgodnie z EN ISO 12944-6:
Kategoria korozyjności C3-H.
Certyfi kat odporności ogniowej EN 13501-1:
Klasyfi kacja B-s1, d0.
Maksymalna rekomendowana grubość warstwy suchej powłoki:  50 µm.

7P-610 C-THANE® S610 SAT
Emalia poliuretanowa satynowa.

Certyfi kowana zgodnie z EN ISO 12944, część 5 i 6:
Kategoria korozyjności C5-H.
Certyfi kat odporności ogniowej EN 13501-1:
Klasyfi kacja B-s1, d0.
Maksymalna rekomendowana grubość warstwy suchej powłoki: 80 µm.

7P-530 C-THANE® S530 MATT
Emalia poliuretanowa.

Certyfi kat odporności ogniowej EN 13501-1:
Klasyfi kacja B-s1, d0.
Maksymalna rekomendowana grubość warstwy suchej powłoki: 75 µm.

7P-275 C-THANE® S275 AL
Emalia poliuretanowa z aluminium.

Odporność termiczna (suche powietrze):
Ciągła – 120 ºC;
Przerywana – 150 ºC.
Certyfi kat odporności ogniowej EN 13501-1:
Klasyfi kacja B-s1, d0.
Maksymalna rekomendowana grubość warstwy suchej powłoki: 50 µm.

7P-288 C-THANE® S288 MIO
Emalia poliuretanowa z miką żelaza.

Textured aspect polyurethane topcoat. Matt fi nish.
Certyfi kat odporności ogniowej EN 13501-1:
Klasyfi kacja B-s1, d0.
Maksymalna rekomendowana grubość warstwy suchej powłoki: 70 µm.

7P-690 C-THANE® S690 HB-F
Elastyczna, grubopowłokowa, szybkoschnąca emalia 
poliuretanowa.

Certyfi kowany zgodnie z EN ISO 12944-6:
Kategoria korozyjności C5H.
Doskonała odporność na ścieranie i uderzenia.
Certyfi kat odporności ogniowej EN 13501-1:
Klasyfi kacja B-s1, d0.
Maksymalna rekomendowana grubość warstwy suchej powłoki: 125 µm.

7P-700 C-THANE® S700 HB
Emalia poliuretanowa grubopowłokowa.

Certyfi kowany zgodnie z EN ISO 12944-6:
W jednej powłoce zapewnia wysoką trwałość w środowisku korozyjnym C3 H. 
Kategoria korozyjności C5-H.
Zgodna z NRF 053 PEMEX:
RA-28 Modyfi kowany.
Certyfi kat odporności ogniowej EN 13501-1:
Klasyfi kacja B-s1, d0.
Maksymalna rekomendowana grubość warstwy suchej powłoki: 125 µm.

7P-730 C-THANE® S700 HB FD
Emalia poliuretanowa o wysokiej zawartości części stałych 
szybkoutwardzalna.

Certyfi kowany zgodnie z  EN ISO 12944-6:
W jednej powłoce zapewnia wysoką trwałość w środowisku korozyjnym C3. 
Kategoria korozyjności C5-H.
Certyfi kat odporności ogniowej EN 13501-1:
Klasyfi kacja B-s1, d0.
Emalia nawierzchniowa o wysokim połysku. Zwiększona odporność na starze-
nie: doskonała retencja połysku i koloru.
Maksymalna rekomendowana grubość warstwy suchej powłoki: 125 µm.

7P-740 C-THANE® S740 DTM
Grubo-powłokowy poliuretan antykorozyjny bezpośrednio na 
stal.

* System koloryzowania ICS dostępny od Q42019

Certyfi kowany zgodnie z  EN ISO 12944-6:
Kategoria  C4-H w jednej powłoce.
Certyfi kat odporności ogniowej EN 13501-1:
Klasyfi kacja B-s1, d0.
Zwiększona odporność na starzenie: doskonała retencja połysku i koloru.
Maksymalna rekomendowana grubość warstwy suchej powłoki: 125 µm.

Produkty epoksydowe
Kod Nazwa handlowa i opis Certyfi katy, normy i cechy szczególne

7M-200 C-POX® ENAMEL S200
Emalia epoksydowa.

Wielofunkcyjna epoksydowa warstwa nawierzchniowa.
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Produkty akrylowe
Kod Nazwa handlowa i opis Certyfi katy, normy i cechy szczególne

54-400 GALVACIN®
Warstwa wykończeniowa akrylowa.

Doskonała przyczepność:
Doskonała przyczepność do powierzchni galwanizowanych,
aluminiowych i metali nieżelaznych.

54-460 C-CRYL® S460 AL
Warstwa wykończeniowa akrylowa z aluminium.

Certyfi kat odporności ogniowej EN 13501-1:
Klasyfi kacja B-s1, d0.

Chlorokauczuk
Kod Nazwa handlowa i opis Certyfi katy, normy i cechy szczególne

61-200 CINONIC®
Farba na bazie kauczuku chlorowanego, średnio błyszcząca.

Farba zalecana do powierzchni stalowych lub betonowych
znajdujących się w środowisku morskim lub przemysłowym,
(agresywnym chemicznie).

Produkty alkidowe
Kod Nazwa handlowa i opis Certyfi katy, normy i cechy szczególne

7D-980 CINCOAT® ENAMEL S980 BR
Emalia alkidowa błyszcząca.

Certyfi kat odporności ogniowej EN 13501-1:
Klasyfi kacja B-s1, d0.

7D-990 CINCOAT® ENAMEL S990 SAT
Emalia alkidowa satynowa.

Certyfi kat odporności ogniowej EN 13501-1:
Klasyfi kacja B-s1, d0.

Silikon
Kod Nazwa handlowa i opis Certyfi katy, normy i cechy szczególne

7T-210 SILICOFER® HT200
Emalia akrylowo-silikonowa odporna na temperatury do 180 - 
200 ºC.

Dostępny kolor: czarny (inne kolory na zamówienie)
Mechanizm utwardzania: przez uwonienie rozpuszczalników i polimeryzację w 
wysokiej temperaturze.
Może być aplikowany na etylokrzemiany lub grunty czasowej ochrony oraz 
epoksydy z aluminium.

7T-200 SILICOFER® HT200 AL
Emalia akrylowo-silikonowa z aluminium odporna na 
temperatury do 200 ºC.

Dostęne kolory: aluminiowo szary.
Mechanizm utwardzania: przez uwonienie rozpuszczalników i polimeryzację w 
wysokiej temperaturze.
Może być aplikowany na etylokrzemiany lub grunty czasowej ochrony oraz 
epoksydy z aluminium.

7T-600 SILICOFER® HT600 AL
Silikon z aluminium odporny na temperatury do 600 ºC.

Dostępne kolory: aluminiowo szary.
Mechanizm utwardzania: Poprzez wyparowanie rozpuszczalników i polimery-
zację termiczną. 
Może być aplikowany bezpośrednio na stal.
NRF 053 PEMEX:
RE-30 B Modyfi kacja.

Polisiloksan
Kod Nazwa handlowa i opis Certyfi katy, normy i cechy szczególne

7P-810 CINCOAT® SIL810
Powłoka polisiloksanowa o wysokim połysku  łącząca najlepsze 
właściwości  żywic epoksydowych i wyjątkową odporność na 
warunki atmosferyczne najlepszych powłok poliuretanowych o 
doskonałej retencji koloru i połysku.

Żywotność wysoka w środowisku atmosferycznym C5.
Może być nakładana bezpośrednio na podkłady bogate w cynk.
Możliwe jest zastosowanie systemu tylko dwóch warstw, zmniejszając grubość 
całego systemu i wydłużając okres konserwacji.
NRF 053 PEMEX:
RA-35.
Certyfi kat odporności ogniowej EN 13501-1:
Klasyfi kacja B-s1, d0.





Zabezpieczenia konstrukcji stalowych
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Produkty akrylowe
Kod Nazwa handlowa i opis Certyfikaty, normy i cechy szczególne

7I-100 C-THERM® S100
Szybkoschnąca rozcieńczalnikowa powłoka pęczniejąca.

Certyfikat odporności ogniowej zgodnie z  EN 13381-8:
Do R90.
Oznakowanie CE:
Zgodnie z ETAG 018.

7I-101 C-THERM® S101 FD
Super szybkoschnąca rozcieńczalnikowa powłoka pęczniejąca.

7I-110 C-THERM® S110
Szybkoschnąca rozcieńczalnikowa powłoka pęczniejąca.

* Dostępny od Q1 2020

Certyfikat odporności ogniowej zgodnie z  EN 13381-8:
Do R180.
Oznakowanie CE :
Zgodnie z ETAG 018.

7I-111 C-THERM® S111 FD
Super szybkoschnąca rozcieńczalnikowa powłoka pęczniejąca.

* Dostępny od Q1 2020

7H-990 C-THERM® S990 HB
Farba pęczniejąca na bazie rozpuszczalnika do biernej ochrony 
konstrukcji metalowych.

Certyfikat odporności ogniowej ASTM E119 (zbliżony do  UL 263, UBC 7-1, 
NFPA 251, ANSI 2.1.):
R15, R30, R60, R90 i R120.

7B-300 C-THERM® IC300 WB
Farba pęczniejąca na bazie wody do biernej ochrony konstrukcji 
metalowych i do zapobiegania zapaleniu się drewna.

Certyfikat odporności ogniowej EN 13381-8:
R30 i R60.
Oznakowanie CE:
Zgodnie z ETA 13/0895 i ETAG 18.
Certyfikat odporności ogniowej EN 13501-1:
Ognioodporność drewna - Klasyfikacja B-s1, d0
Ognioodporność na stali - Klasyfikacja B-s2, d0.

7B-600 C-THERM® IC600 WB
Farba pęczniejąca na bazie wody do biernej ochrony konstrukcji 
metalowych.

Certyfikat odporności ogniowej EN 13381-8, BS 476, ASTM E119:
Up to R120.
Oznakowanie CE:
Zgodnie z ETAG 018.

BIERNA OCHRONA PRZECIWPOŻAROWA KONSTRUKCJI STALOWYCH

POWŁOKI PĘCZNIEJĄCE 1/1
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Podkłady epoksydowe
Kod Nazwa handlowa i opis Certyfikaty, normy i cechy szczególne

7K-153 C-POX® PRIMER TC153
Podkład czasowej ochrony.

Zatwierdzony jako podkład czasowej ochrony do wewnętrznych powierzchni 
zbiorników i jako warstwa pośrednia do podkładów etylokrzemianowych, 
zapobiega tworzeniu się mikropęcherzyków.

7P-200 CROMODROL SEALER
Epoksydowy podkład cementowy na bazie wody do powierzchni 
betonowych.

Kadzie, zbiorniki, baseny:
Doskonały podkład do systemów ochronnych wewnętrznych powierzchni 
kadzi i zbiorników do przechowywania produktów spożywczych, np. wina, 
wódek, oliwy, olejów spożywczych, wody pitnej, soków, oraz do malowania 
betonowych basenów.

PRODUKTY WYKOŃCZENIOWE

Produkty epoksydowe
Kod Nazwa handlowa i opis Certyfikaty, normy i cechy szczególne

7A-310 C-POX® GPC300 WN
Powłoka na powierzchnie wewnętrzne rurociągów gazowych.

Fenolowo epoksydowa powłoka ułatwiająca przepływ gazu o bardzo dużej 
zawartości części stałych. Gładkie i błyszczące wykończenie.
Certyfikat zgodności z API 5L2
Certyfikat zgodności z ISO15741
Certyfikat Zgodności z DIN EN ISO 4288

7M-735 C-POX® TL735 NCA
Powłoka epoksydowa nowolakowa o wysokiej wytrzymałości 
chemicznej.

Certyfikowany zgodnie z  EI 1541:
Rekomendowany do zbiorników i rurociągów na paliwo lotnicze.
Certyfikat według UNE 48307:
Zalecana do ciągłego zanurzenia w benzynie utlenianej metanolem i 
węglowodorach alifatycznych oraz w szerokiej gamie produktów chemicznych.
Odporność termiczna:
Odporna na zanurzenie w wodzie o temperaturze do 100 ºC i na temperaturę 
suchego powietrza do 200 ºC.

7M-740 C-POX® TL740
Farba epoksydowo-fenolowa modyfikowana.

Certyfikowana według specyfikacji INTA 164402:
Spełnia normę dotyczącą składowania paliwa odrzutowego 100LL i JP4/JetB.
Odporność termiczna:
Certyfikat badania odporności termicznej przy 150 ºC.

7M-760 C-POX® TL760
Farba epoksydowa modyfikowana.

Certyfikat EI 1541
Rekomendowany do zbiorników składowania paliwa lotniczego.
Odporność termiczna:
Odporność termiczna do 150 st °C (suche powietrze).

7M-090 C-POX® TL090
Bezrozpuszczalnikowa powłoka o wysokiej odporności.

Zalecana do malowania zbiorników do składowania ropy, oleju opałowego, 
oleju napędowego, węglowodorów alifatycznych i malowania wewnętrznej 
części zbiorników balastowych.
Certyfikat zgodnie z UNE 48307:
Typ II - klasa I i II.
Odporność termiczna:
Odporność termiczna do 150 st °C (suche powietrze).

7M-830 C-POX® TL830
Epoksydowa farba bez rozpuszczalników do warstwowego
nakładania na powierzchnię zbiorników.

Naprawa dna zbiorników
Produkt jest szczególnie zalecany do naprawy i wzmocnienia dna zbiorni-
ków naruszonych korozją, zazwyczaj stosowany ze wzmocnieniem z włókna 
szklanego.
Odpowiedni do zbiorników z wodą niepitną, ropy naftowej, oleju napędowego, 
oleju opałowego, nafty i rozpuszczalników alifatycznych.
Odporność termiczna:
Odporność termiczna do 150 st °C (suche powietrze).

7M-790 C-POX® TL790 FG
Farba epoksydowa do zbiorników na produkty spożywcze.

Europejskie rozporządzenie nr 10/2011 z dnia 14 stycznia 2011 r.:
Produkt zgodny z rozporządzeniem.
Certyfikaty badań migracji globalnej i specyficznej:
Certyfikaty badań dla wody pitnej, win, wódek, soków, olejów jadalnych i oliwy.
Certyfikaty badań organoleptycznych:
Certyfikaty badań dla wody pitnej, win zwykłych i likierowych (np. porto).
Odporność termiczna:
Odporność termiczna do 150 st °C (suche powietrze).
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Ochrona betonu

ZABEZPIECZENIA KONSTRUKCJI 
BETONOWYCH



Podkłady alkidowe
Kod Nazwa handlowa i opis Certyfikaty, normy i cechy szczególne

12-500 C-CRYL® SEALER W500
Wodorozcieńczalny akrylowy doszczelniacz do betonu.

Oznakowanie CE:
Zgodnie z EN 1504-2.
Certyfikat odpornosci ogniowej:
Klasyfikacja B-s1, d0, wg EN 13501-1.

7A-950 CROMACRIL W
Podkład na bazie wody. Utrwalacz / doszczelniacz do betonu.

Zapobiega zmianie koloru powierzchni po nałożeniu lakieru antygraffitti.

  

OCHRONA KONSTRUKCJI BETONOWYCH I ZAPRAW CEMENTOWYCH

PODKŁADY 1/1
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OCHRONA KONSTRUKCJI BETONOWYCH I ZAPRAW CEMENTOWYCH

PRODUKTY WYKOŃCZENIOWE 1/2

Produkty epoksydowe
Kod Nazwa handlowa i opis Certyfikaty, normy i cechy szczególne

7A-200 C-POX® W200 HB
Powłoka epoksydowa na bazie wody, grubopowłokowa, 
przeznaczona do malowania tuneli.

Doskonałe właściwości przeciw karbonizacji betonu i chemicznemu atakowi 
zanieczyszczeń, na które narażone są tunele.
Oznakowanie CE:
Zgodnie z normą 1504-2.
Ochrona przed penetracją jonów chlorkowych:
Spełnia wymagania LNEC E468: Niska przepuszczalność jonów chlorkowych
( <10-18 m2/s).
Certyfikat odporności ogniowej EN 13501-1:
Klasyfikacja B-s2, d0.

Produkty na bazie poliuretanu
Kod Nazwa handlowa i opis Certyfikaty, normy i cechy szczególne

7P-620 C-THANE® VARNISH GLOSS
Lakier poliuretanowy alifatyczny z połyskiem o własnościach 
anti-graffiti.

Doskonała odporność na warunki atmosferyczne. Łatwy w czyszczeniu: 
doskonała odporność na wodę, rozpuszczalniki, detergenty, środki 
dezynfekujące i ogólnie środki czyszczące.
Certyfikat odporności ogniowej EN 13501-1:
Klasyfikacja A2-s1, d0.

7P-660 C-THANE® VARNISH SATIN
Lakier poliuretanowy alifatyczny satynowy o własnościach anti-
graffiti.

Doskonała odporność na warunki atmosferyczne. Łatwy w czyszczeniu: 
doskonała odporność na wodę, rozpuszczalniki, detergenty, środki 
dezynfekujące i ogólnie środki czyszczące.
Certyfikat odporności ogniowej EN 13501-1:
Klasyfikacja A2-s1, d0.

7P-650 C-THANE® VARNISH MATT
Lakier poliuretanowy alifatyczny matowy o własnościach anti-
graffiti.

Doskonała odporność na warunki atmosferyczne. Łatwy w czyszczeniu: 
doskonała odporność na wodę, rozpuszczalniki, detergenty, środki 
dezynfekujące i ogólnie środki czyszczące.
Certyfikat odporności ogniowej EN 13501-1:
Klasyfikacja A2-s1, d0.
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PRODUKTY WYKOŃCZENIOWE 2/2

Produkty akrylowe
Kod Nazwa handlowa i opis Certyfi katy, normy i cechy szczególne

12-680 C-CRYL® W680 MATT
Matowa powłoka akrylowa na bazie wody do zabezpieczania 
betonu.

Doskonałe właściwości antykarbonatyzacyjne betonu. Dobra odporność na 
warunki środowiskowe.
Oznakowanie CE:
Zgodnie ze standardem EN 1504-2.
Klasyfi kacja jakości powietrza we wnętrzach:
A+.
Certyfi kacja LEED v4:
Spełnia wymagania.
Certyfi kat odporności ogniowej EN 13501-1:
Klasyfi kacja B-s1, d0.

12-720 C-CRYL® W720 HB
Powłoka akrylowa wodna, satynowa, do ochrony konstrukcji z 
betonu zbrojonego.

Doskonałe właściwości antykarbonatyzacyjne betonu. Dobra odporność na 
warunki środowiskowe.
Oznakowanie CE:
Zgodne z normą EN 1504-2.
Certyfi kat odporności ogniowej EN 13501-1:
Klasyfi kacja B-s1, d0.

12-690 C-CRYL® W690 FLEX
Elastyczna akrylowa powłoka matowa, wodna.

Produkt o wysokiej zdolności mostkowania rys w betonie nawet w ujemnych 
temperaturach i po testach przyspieszonego starzenia. Doskonałe właściwosci 
antykarbonatyzacyjne. Wysoka odporność na warunki środowiskowe.
Odporność na pękanie bez przyspieszonego starzenia:
Klasa A4 w 23°C i A3 w -10, 0 i 10°C
zgodnie z EN 1504-2 i EN 1062-7.
Odporność na pękanie po testach przyspieszonego starzenia po 2000 
godzin zgodnie z EN 1062-11:
Klasa A3 w -10, 0 i 10°C
zgodnie z EN 1504-2 i EN 1062-7.
Oznakowanie CE:
Zgodnie z EN 1504-2.
Ochrona przed penetracją jonów chlorkowych:
Spełnia wymagania LNEC E468: Niska przepuszczalność jonów chlorkowych
( <10-16 m2/s).
Certyfi kat odporności ogniowej:
Klasyfi kacja B-s1, d0, zgodnie z  EN 13501-1.

12-530 C-CRYL® VARNISH W530 MATT
Akrylowa powłoka matowa, wodna.

Doskonałe właściwości antykarbonatyzacyjne betonu. Dobra odporność na 
warunki środowiskowe.
Oznakowanie CE:
Zgodnie z EN 1504-2.
Ochrona przed penetracją jonów chlorkowych:
Spełnia wymagania LNEC E468: Niska przepuszczalność jonów chlorkowych
( <10-16 m2/s).
Certyfi kat odporności ogniowej:
Klasyfi kacja B-s1, d0, wg EN 13501-1.

54-410 C-CRYL® S410 HB
Rozpuszczalnikowa akrylowa powłoka z półpołyskiem.

Doskonałe właściwości przeciw karbonizacji betonu. Dobra odporność na 
warunki atmosferyczne.
Oznakowanie CE:
Zgodne z normą EN 1504-2.
Ochrona przed penetracją jonów chlorkowych:
Spełnia wymagania LNEC E468: Niska przepuszczalność jonów chlorkowych
( <10-15 m2/s).
Certyfi kat odporności ogniowej EN 13501-1:
Klasyfi kacja B-s1, d0.
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Akrylowe
Kod Nazwa handlowa i opis Certyfikaty, normy i cechy szczególne

7F-710 CIN-CS® PRIMER WB
Grunt do podłoży cementowych i asfaltowych.

Produkt jednoskładnikowy. Łatwy w stosowaniu.
Uszczelniacz podłoża betonowego i cementowego: zmniejsza tworzenie się 
pęcherzyków powietrza wynikających z porowatości podłoża. Kompatybilny z 
zielonym lub mokrym betonem.

7F-715 CIN-CS® PRIMER WB SL5
Grunt do podłoży cementowych i asfaltowych.
Wyłączne zastosowanie z CIN-CS® SL5.

Produkt jednoskładnikowy. Łatwy w stosowaniu.
Uszczelniacz podłoża betonowego i cementowego: zmniejsza tworzenie się 
pęcherzyków powietrza wynikających z porowatości podłoża. Kompatybilny z 
zielonym lub mokrym betonem.

7F-735 CIN-CS® PRIMER WB SL5 AP
Grunt przyczepnościowy do powierzchni ceramicznych.
Wyłączne zastosowanie z CIN-CS® SL5.

Produkt jednoskładnikowy. Łatwy w stosowaniu.
Doskonała przyczepność do powierzchni ceramicznych.

Zaprawy
Kod Nazwa handlowa i opis Certyfikaty, normy i cechy szczególne

7F-700 CIN-CS® FAST REPAIR 100
Szybkowiążąca zaprawa do napraw strukturalnych.

Produkt jednoskładnikowy. Szybki powrót do normalnego użytkowania.
Kompatybilny z świeżym lub mokrym betonem. Wysoka odporność: 
wytrzymuje ciśnienie wody 10 barów. Nie wymaga gruntowania podłoża ani 
międzywarstwy. Niezawodne przystosowanie wytrzymałości do otaczającego 
materiału, nawet w temperaturach poniżej zera.

7F-730 CIN-CS® MOISTURE BARRIER 2000
Membrana pozioma do podłóg

Hydroizolacja o niskiej przepuszczalności dla wody. Kompatybilny z świeżym 
lub mokrym betonem. Doskonała odporność mechaniczna: wytrzymała, 
doskonała odporność na ścieranie i doskonała odporność na uderzenia. Bardzo 
wysoka odporność chemiczna.  

7F-745 CIN-CS® SL5
Samopoziomująca wylewka cementowa do posadzek 
betonowych.

Gładkie wykończenie: zalecana grubość do 5 mm. Idealna do wyrównywania 
nierównych posadzek betonowych.
Gęste usieciowanie zapewnia małą przepuszczalność wody, nawet przy 
ciśnieniu dodatnim i ujemnym 10 barów.

7F-720 CIN-CS® SL60
Samopoziomująca wylewka cementowa do posadzek 
betonowych.

Gładkie wykończenie: zalecana grubość do 60 mm. Idealny do wyrównywania 
bardzo nierównych posadzek betonowych
Gęste usieciowanie zapewnia małą przepuszczalność wody, nawet przy 
ciśnieniu dodatnim i ujemnym 10 barów.



Epoxy
Kod Nazwa handlowa i opis Certyfikaty, normy i cechy szczególne

7F-120 C-FLOOR® SEALER E120
Podkład epoksydowy.

Doskonała zdolność penetracji.
Oznakowanie CE:
Zgodnie z EN 1504-2 i EN 13813.
Certyfikat odporności ogniowej EN 13501-1:
Klasyfikacja Bfl -s1.

7F-135 C-FLOOR® PRIMER E135 AP
Grunt przyczepnościowy do wielu podłoży.

Idealny do szkliwionych i polerowanych powierzchni. Szybkoschnący.
Oznakowanie CE:
Zgodnie z EN 1504-2 i EN 13813.
Certyfikat odpornosci ogniowej:
Klasyfikacja Bfl-s1, wg EN 13501-1.

7F-140 C-FLOOR® SEALER E140
Bezrozpuszczalnikowy podkład epoksydowy.

Doskonała zdolność penetracji. Może być stosowany jako środek wiążący do 
przygotowania zaprawy i do wykonywania jastrychów.
Oznakowanie CE:
Zgodnie z EN 1504-2 i EN 13813.
Certyfikat odporności ogniowej EN 13501-1:
Klasyfikacja Bfl -s1.

7F-150 C-FLOOR® PRIMER E150 DP
Grunt epoksydowy tolerujący wilgoć.

Doskonała zdolność penetracji. 100% części stałych.
Oznakowanie CE:
Zgodnie z  EN 1504-2 i EN 13813.
Klasyfikacja jakości powietrza we wnętrzach:
A+.
Certyfikat odpornosci ogniowej:
Klasyfikacja F, zgodnie z EN 13501-1.
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Akryle
Kod Nazwa handlowa i opis Certyfi katy, normy i cechy szczególne

7F-510 C-FLOOR® AC510 WB
Jednoskladnikowa wodna farba akrylowa.

Nadaje się do prac “zrób to sam”.
Oznakowanie CE:
Zgodnie z EN 13813 i EN1504.
Klasyfi kacja jakości powietrza we wnętrzach:
A+.
Certyfi kacja LEED v4:
Spełnia wymagania.
Ochrona przed penetracją jonów chlorkowych:
Spełnia wymagania LNEC E468: Niska przepuszczalność jonów chlorkowych
( <10-16 m2/s).
Certyfi kat odporności ogniowej EN 13501-1:
Klasyfi kacja A2fl  -s1.

7F-620 C-FLOOR® RM620
Farba do znakowania dróg i parkingów.

Zgodny z EN 1871.

7F-650 C-FLOOR® RM650 R
Akrylowa farba do znakowania z efektem odblaskowym.

Zgodny z EN 1871.

Epoksydy
Kod Nazwa handlowa i opis Certyfi katy, normy i cechy szczególne

7F-245 C-FLOOR® E245 WB
Wodna powłoka epoksydowa satynowa.

Dobre właściwości mechaniczne, takie jak: odporność na ścieranie, odporność 
na zarysowania i twardość. Dobra odporność chemiczna. Wysoka odporność na 
działanie gorących opon.
Oznakowanie CE:
Zgodnie z  EN 13813 i EN 1504-2.
Kontakt pośredni, branża spożywcza:
Certyfi kat „Excell Plus” - dla obszarów wrażliwych.
Klasyfi kacja „Jakości powietrza w pomieszczeniach”:
Klasa A +.
Certyfi kacja LEED v4:
Spełnia wymagania.
Certyfi kat odpornosci ogniowej:
Klasyfi kacja  Bfl -s1, wg EN 13501-1.

7F-260 C-FLOOR® E260 WB
Wodna powłoka epoksydowa błyszcząca.

Dobra odporność chemiczna.
Oznakowanie CE:
Zgodnie z normą EN 13813.
Certyfi kat odporności ogniowej EN 13501-1:
Klasyfi kacja Bfl - s1.

7F-225 C-FLOOR® E225 SAT
Szybko utwardzalna rozcieńczalnikowa powłoka epoksydowa. 
Satyna.

Dobre właściwości mechaniczne: odporność na ścieranie, odporność na 
zarysowania i twardość. Dobra odporność chemiczna. Wysoka odporność na 
działanie gorących opon.
Oznakowanie CE:
Zgodnie z normą EN 13813.
Certyfi kat odporności ogniowej EN 13501-1:
Klasyfi kacja Bfl - s1.

7F-400 C-FLOOR® E400 SL
Samopoziomująca wylewka epoksydowa. Połysk.

Powłoka uniwersalna: nadaje się do nanoszenia jako farba lub jako 
samopoziomująca zaprawa. Łatwe do czyszczenia. Doskonałe właściwości 
mechaniczne: wysoka odporność na ścieranie i twarda. Dobra odporność 
chemiczna.
Oznakowanie CE:
Zgodnie z EN 1504-2 i EN 13813.
Odporność na zużycie BCA:
Klasa AR 0,5, zgodnie z EN 13892-4.
Certyfi kat odporności ogniowej EN 13501-1:
Klasyfi kacja Bfl - s1.

7F-420 C-FLOOR® VARNISH E420 QS
Lakier epoksydowy bezrozpuszczalnikowy.

Uniwersalny: zalecany do przygotowania wylewki o dużej grubości, do 
wykonywania kolorowych systemów krzemionkowych i podłóg epoksydowych 
3D. Doskonałe właściwości mechaniczne: wysoka odporność na ścieranie i 
twardość. Dobra odporność chemiczna.
Oznakowanie CE:
Zgodnie z normą EN 13813.
Certyfi kat odporności ogniowej EN 13501-1:
Klasyfi kacja A2fl , s1.

7F-250 C-FLOOR® VARNISH E250 WB
Wodny lakier epoksydowy z połyskiem.

Uniwersalny: grunt i powłoka nawierzchniowa.
Oznakowanie CE:
Zgodnie z EN 1504-2 i EN 13813.
Certyfi kat odpornosci ogniowej:
Klasyfi kacja  Bfl -s1, wg EN 13501-1.
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Polyurethane
Kod Nazwa handlowa i opis Certyfi katy, normy i cechy szczególne

7F-280 C-FLOOR® PU280 WB
Wodna powłoka poliuretanowa z połyskiem.

* Dostępna 4Q 2019

Oznakowanie CE:
Zgodnie z  EN 1504-2 i EN 13813.
Klasyfi kacja jakości powietrza we wnętrzach:
 A+.
Certyfi kacja LEED v4:
Spełnia limity LZO.
Certyfi kat odpornosci ogniowej:
Klasyfi kacja  A2fl -s1, wg EN 13501-1.

7F-320 C-FLOOR® PU320 HB
Powłoka poliuretanowa błyszcząca. Wysoki połysk.

Doskonała odporność na warunki atmosferyczne. Dobre właściwości 
mechaniczne, takie jak: elastyczność, odporność na ścieranie, odporność 
na zarysowania i twardość. Wysoka odporność na działanie gorących opon. 
Dobra odporność chemiczna. Elastyczna wersja dostępna po zastosowaniu 
odpowiedniego dodatku.
Oznakowanie CE:
Zgodnie z EN1504-2 i EN 13813.
Certyfi kat odporności ogniowej EN 13501-1:
Klasyfi kacja Bfl  -s1.

7F-310 C-FLOOR® PU310 SL
Elastyczny samopoziomujący poliuretan.

*Dostępny 4Q 2019

Dobre właściwości mechaniczne: duża elastyczność, odporność na uderzenia, 
twardość i odporność na ścieranie. Może być stosowany jako grunt do 
membran PCV.
Oznakowanie CE:
Zgodnie z EN 1504-2 i EN 13813.
Certyfi kat odpornosci ogniowej:
Klasyfi kacja F, wg EN 13501-1.

7F-375 C-FLOOR® VARNISH PU375 FLEX
Elastyczny lakier poliuretanowy wodny.

Uszczelniacz do obowiązkowego stosowania jako warstwa nawierzchniowa 
na C-FLOOR® PAS800 FLEX. Jako warstwa nawierzchniowa w systemach 
epoksydowych, poliuretanowych i poliaspartycznych. Wysoka elastyczność i 
wysoka odporność na zarysowania. Szczególnie zalecany na podłogi o wysokich 
wymaganiach estetycznych.
Oznakowanie CE:
Zgodnie z EN1504-2 i EN 13813.
Klasyfi kacja jakości powietrza we wnętrzach:
 A+.
LEED v4 certifi cation:
Spełnia wymagania.
Certyfi kat odpornosci ogniowej:
Klasyfi kacja F, wg EN 13501-1.

7F-360 C-FLOOR® VARNISH PU360
Rozpuszczalnikowy matowy lakier poliuretanowy, 
antypoślizgowy.

Do stosowania jako bezpyłowe rozwiązanie na posadzkach betonowych, 
jako uszczelniacz do kolorowych systemów krzemionkowych i jako warstwa 
nawierzchniowa do systemów epoksydowych lub poliuretanowych.
Oznakowanie CE:
Zgodnie z normą EN 13813.
Certyfi kat odporności ogniowej EN 13501-1:
Klasyfi kacja A2fl -s1.

7F-385 C-FLOOR® VARNISH PU385 MATT
Matowy, rozcieńczalnikowy poliuretan nawierzchniowy o 
właściwościach antypoślizgowych.

Nadaje się do stosowania jako bezpyłowe rozwiązanie na posadzkach 
betonowych, jako uszczelniacz do kolorowych systemów krzemionkowych 
oraz jako warstwa nawierzchniowa do systemów epoksydowych lub 
poliuretanowych.
Oznakowanie CE:
Zgodnie z normą EN 13813.
Certyfi kat odporności ogniowej EN 13501-1:
Klasyfi kacja A2fl -s1.

Polyaspartic
Kod Nazwa handlowa i opis Certyfi katy, normy i cechy szczególne

7F-800 C-FLOOR® PAS800 FLEX
Komfortowa samopoziomująca powłoka poliasparaginowa.

Duża zdolność do odwzorowywania podłoża. Dobra izolacja akustyczna.
Oznakowanie CE:
Zgodnie z EN 1504-2 i EN 13813.
Klasyfi kacja jakości powietrza we wnętrzach:
C.
Certyfi kacja LEED v4:
Spełnia wymagania.
Certyfi kat odpornosci ogniowej:
Klasyfi kacja F, wg EN 13501-1.





Zabezpieczenia betonu

HYDROFOBIZACJA 



Poliuretany
Kod Nazwa handlowa i opis Certyfikaty, normy i cechy szczególne

7P-910 CINGARD® BOND PRIMER
Polimocznikowa warstwa szczepna.

Zalecany do łączenia nowych membran polimocznikowych ze starymi 
membranami polimocznikowymi i membranami, których maksymalny czas 
przemalowania został przekroczony.
Oznakowanie CE:
Oznakowana znakiem CE zgodnie z EN 1504-2 oraz EN13813.
Certyfikat odporności ogniowej:
Klasyfikacja E, wg EN 13501-1.

7P-915 CINGARD® PRIMER PU915 
Grunt poliuretanowy do drewna, membran hydroizolacyjnych i 
zapraw CIN-CS®.

Produkt jednoskładnikowy. Łatwy do stosowania.

Poliaspargina
Kod Nazwa handlowa i opis Certyfikaty, normy i cechy szczególne

7P-920 CINGARD® PRIMER FD
Szybko utwardzalny podkład do betonu.

Pozwala na przemalowanie w tym samym dniu. Nadaje się do zaolejonego 
betonu.
Oznakowanie CE:
Zgodnie z EN 1504-2 i EN 13813.
Certyfikat odporności ogniowej:
Zgodnie z E i Efl, wg EN 13501-1.

HYDROFOBIZACJA KONSTRUKCJI BETONOWYCH
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HYDROFOBIZACJA KONSTRUKCJI BETONOWYCH

PRODUKTY WYKOŃCZENIOWE 1/1

Polimoczniki
Kod Nazwa handlowa i opis Certyfikaty, normy i cechy szczególne

7P-930 CINGARD® EP500
Membrana na bazie polimocznika.

Bezspoinowa powłoka o wysokiej elastyczności. Szybkoschnąca w szerokim 
zakresie temperatur. Wodoodporna. Wysoka odporność chemiczna. Nadaje się 
do aplikacji zarówno na poziomych, jak i pionowych powierzchniach.
Oznakowanie CE:
Zgodnie z EN 1504-2 i EN 13813.
Kontakt z wodą pitną:
Zaakceptowany, wg EN 12873 i Real Decreto Espanhol RD 140/2003.
Odporność na pękanie:
Metoda A:  A5 klasa w 23°C, wg EN 1504-2 i EN 1062-7.
Metoda B: B 4.2 klasa w -20 i 23°C, wg EN 1504-2 i EN 1062-7.
Certyfikat odporności ogniowej EN 13501-1:
Zgodnie z E i Efl.

7P-950 CINGARD® EP950 PW
Elastomerowa membrana polimocznikowa do kontaktu z wodą 
pitną.

Specjalnie opracowany do uszczelniania zbiorników wody pitnej i rurociągów, 
zbiorników z betonu zakopanego oraz do wnętrz silosów. Bezszwowa powłoka 
o wysokiej elastyczności. Szybkoschnąca w szerokim zakresie temperatur. 
Wodoodporna. Wysoka odporność chemiczna. Nadaje się do aplikacji zarówno 
na poziomych, jak i pionowych powierzchniach.
Oznakowanie CE:
Zgodnie z EN 1504-2 i EN 13813.
Kontakt z wodą pitną:
Zaakceptowany przez EPAL.
Zaakceptowany wg EN 12873 i Real Decreto Espanhol RD 140/2003.
Certyfikat odporności ogniowej EN 13501-1:
Klasyfikacja F.
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Krzemionki
Kod Nazwa handlowa i opis

7S-050 QUARTZ POWDER G50
Mączka krzemianowa. Nadaje się do obróbki detali podłogowych.

7S-360 QUARTZ G300
Krzemionka naturalna o ziarnistości 0,2 - 0,3 mm. Nadaje się do wykończenia antypoślizgowego.

7S-450 QUARTZ G450
Krzemionka naturalna o ziarnistości 0,4 - 0,8 mm. Nadaje się do wykończenia antypoślizgowego.

7S-500 QUARTZ G500
Kolorowa krzemionka do posadzek o granulacji 0.4-0.9 mm. Dostępna w różnych kolorach.

7S-800 QUARTZ G800 AGS
Krzemionka naturalna żółty o ziarnistości 0,5 - 1,8 mm. Nadaje się do przygotowania jastrychów o dużej wytrzymałości.

Dodatki
Kod Nazwa handlowa i opis

7S-010 C-THANE® FD ACCELERATOR
Dodatek przyspieszający do rozpuszczalnikowych poliuretanów.

7S-080 C-FLOOR® FLEXIBLE ADDITIVE
Dodatek poprawiający elastyczność do rozpuszczalnikowych poliuretanów do podłóg.

7S-090 C-FLOOR® ANTI-SLIP ADDITIVE 150
Dodatek antypoślizgowy o średniej wielkości cząsteczek 150 mikrometrów.

7S-095 C-FLOOR® ANTI-SLIP ADDITIVE 850
Dodatek antypoślizgowy o średnim rozmiarze cząstek: 850 µm.

69-584 GLASS BEADS® 600-125 SLG
Kulki szklane refleksyjne do farb przeznaczonych do znakowania poziomego dróg. Oznakowanie CE zgodnie z normą EN 1423.

00-203 ADITIVO ANTIDERRAPANTE
Dodatek antypoślizgowy, średnia wielkość cząsteczek 20 mikrometrów rekomendowany jako dodatek do C-Floor AC500WB w systemie 
antypoślizgowym.

7S-100 C-FLOOR® THICKENER ADDITIVE
Zagęszczacz w proszku.

7Q-895 ADDITIVE CP-95
Dodatek poprawiający rozlewność. Stosować tylko do C-POX® TL790 FG.
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LEGENDA:

a) Zależy od systemu malarskiego
b) Zawartość części stałych wagowo
c) Aplikacja, dodatki
N/D Nie definiowalne

KI Kielnia
NB Natrysk bezpowietrzny
NK Natrysk konwencjonalny
NM Natrysk mieszany

NT Natrysk termiczny
PA Packa
PĘ Pędzel
PZ Paca zębata

ŚC Ściągaczka
WA Wałek
WK Wałek z kolcami
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C-CRYL®
S410 HB

54-410 X X X X 7Q-240 
7Q-250

48% Półpołysk 60 - 120 µm 1 h  
(23 °C; 80 µm)

16 h  
(23 °C; 80 µm)

8 h  
(23 °C; 80 µm)

NM, NB, PĘ 
& WA

ICS 25

C-CRYL®
S460 AL

54-460 X X X X X 7Q-240 47% Satyna 50 - 100 µm 30 - 60 min  
(20 °C; 50 µm)

16 h  
(20 °C; 50 µm)

3 - 4 h  
(20 °C; 50 µm)

NB, NK, PĘ 
& WA

Aluminium 13

C-CRYL®
SEALER W500

12-500 X X X X Wodna 26% Połysk 20 - 25 µm 20 min  
(23 °C; 20 µm)

2 h  
(23 °C; 20 µm)

N/A NM, PĘ 
& WA

Bezbarwny 24

C-CRYL®
VARNISH W530 
MATT

12-530 X X X X Wodna 32% Mat 20 - 25 µm 20 min  
(23 °C; 20 µm)

2 h  
(23 °C; 20 µm)

N/A NM, PĘ 
& WA

Bezbarwny & 
Colormix 4G

25

C-CRYL®
W680 MATT

12-680 X X X X Wodna 45% Mat 50 - 100 µm 30 - 60 min  
(23 °C; 75 µm)

16 h  
(23 °C; 75 µm)

3 - 4 h  
(23 °C; 75 µm)

NM, NB, PĘ 
& WA

Colormix 4G 25

C-CRYL®
W690 FLEX

12-690 X X X X Wodna 48% Mat 70 - 100 µm 1 h  
(23 °C; 100 µm)

16 h  
(23 °C; 100 µm)

16 h  
(23 °C; 100 µm)

NB, PĘ & 
WA

Colormix 4G 25

C-CRYL®
W720 HB

12-720 X X X X Wodna 42% Satyna 50 - 80 µm 30 - 60 min  
(23 °C; 75 µm)

16 h  
(20 °C; 75 µm)

2 h  
(20 °C; 75 µm)

NM, NB, PĘ 
& WA

Colormix 4G 25

C-FLOOR®
AC510 WB

7F-510 X X X X X X Wodna 30% Egg Shell 25 - 30 µm N/A 4 - 6 h  
(23 °C;  30 µm)

16 h  
(23 °C;  30 µm)

NM, NB, PĘ 
& WA

Colormix 4G 30

C-FLOOR®
E225 SAT

7F-225 X X X X 7Q-100 
25-241

70% Egg Shell 50 - 75 µm N/A 6 h  
(23 °C; 50 µm)

24 h   
(23 °C; 50 µm)

PĘ & WA ICS 30

C-FLOOR®
E245 WB

7F-245 X X X X Wodna 53% Satyna 40 - 80 µm N/A 16 h  
(23 °C; 80 µm)

16 h  
(23 °C; 80 µm)

NB, PĘ & 
WA

Colormix 4G 30

C-FLOOR®
E260 WB

7F-260 X X X X Wodna 57% Połysk 50 - 80 µm N/A 24 h  
(23 °C; 50 µm)

48 h  
(23 °C; 50 µm)

NB, PĘ & 
WA

Colormix 4G 30

C-FLOOR®
E400 SL

7F-400 X X X X 7Q-100 100% Połysk 0,5 - 3 mm N/A 24 h  
(23 °C; 500 µm)

24 h  
(23 °C; 500 µm)

PZ, PĘ & 
WA

ICS 30

C-FLOOR®
PAS800 FLEX

7F-800 X X X X X N/D 100% Połysk 1,5 - 3 mm N/A 48 h  
(23 °C; 1,5 mm)

48 h  
(23 °C; 1,5 mm)

PZ ICS 31

C-FLOOR®
PRIMER E135 AP

7F-135 X X X X X X 7Q-100 46% Mat 30 µm N/A 4 h  
(23 °C; 30 µm)

4 - 6 h 
(23 °C; 30 µm)

NM, NB, PĘ 
& WA

Biały 29

C-FLOOR®
PRIMER E150 DP

7F-150 X X X X X N/D 100% Połysk > 500 µm N/A 16 h  
(23 °C; 200 µm)

16 h  
(23 °C; 200 µm)

KI, PĘ & WA Bursztynowy 
bezbarwny

29

C-FLOOR®
PU280 WB

7F-280 X X X X Wodna 58% Połysk 35 - 65 µm N/A 16 h  
(23 °C; 35 µm)

16 h  
(23 °C; 35 µm)

NM, NK, PĘ 
& WA

Colormix 4G 31

C-FLOOR®
PU310 SL

7F-310 X X X X X X 7Q-280 100% Połysk 1 - 2 mm N/A 16 h  
(23 °C; 1 mm)

16 h  
(23 °C; 1 mm)

TR, PĘ & 
WA

ICS 31

C-FLOOR®
PU320 HB

7F-320 X X X X 7Q-680 
25-242

71% Połysk 70 - 125 µm N/A 16 h  
(23 °C; 100 µm)

16 h  
(23 °C; 100 µm)

NB, PĘ & 
WA

ICS 31

C-FLOOR®
RM620

7F-620 X X X N/D 71%
b)

Mat 290 - 360 µm 15 min  
(23 °C; 360 µm)

N/A 1 h  
(23 °C; 300 µm)

NK, NB & 
WA

Biały 
żółty

30

C-FLOOR®
RM650 R

7F-650 X X X N/D 74% b) Mat 290 - 360 µm 15 min  
(23 °C; 360 µm)

N/A 1 h 
(23 °C; 300 µm)

NB & WA Biały 
żółty

30

C-FLOOR®
SEALER E120

7F-120 X X X X X
a)

N/D 52% Połysk 55 - 80 µm N/A 16 h  
(23 °C; 0,15 
kg/m2)

16 h  
(23 °C; 0,15 
kg/m2)

NB, PĘ & 
WA

Bezbarwny 29

C-FLOOR®
SEALER E140

7F-140 X X X X X
a)

N/D 100% Połysk 200 µm N/A 16 h  
(23 °C; 200 µm)

16 h   
(23 °C; 200 µm)

KI, PĘ & WA Bezbarwny 29

C-FLOOR®
VARNISH E250 
WB

7F-250 X X X X X Wodna 70% Połysk 100 - 130 µm N/A 24 h  
(23 °C; 130 µm)

24 h  
(23 °C; 130 µm)

 ŚC, PĘ & 
WA

Bezbarwny 30

C-FLOOR®
VARNISH E420 
QS

7F-420 X X X 7Q-100 100% Połysk Consult Data 
Sheet

N/A 24 h  
(23 °C; 500 g/m2)

16 h  
(23 °C; 500 g/m2)

PZ, PĘ, PA 
& ŚC

Bezbarwny 30

C-FLOOR®
VARNISH PU360

7F-360 X X X X 25-242 53% Połysk Consult Data 
Sheet

N/A 16 h  
(23 °C; 30 µm)

16 h  
(23 °C; 30 µm)

ŚC, PĘ & 
WA

Bezbarwny 31

C-FLOOR®
VARNISH PU375 
FLEX

7F-375 X X X X Wodna 43% Satyna 20 - 30 µm N/A 16 h  
(23 °C; 30 µm)

16 h  
(23 °C; 30 µm)

PĘ & WA Bezbarwny 31

C-FLOOR®
VARNISH PU385 
MATT

7F-385 X X X X 25-242 51% Mat 20 - 25 µm N/A 16 h  
(23 °C; 25 µm)

16 h  
(23 °C; 25 µm)

PĘ & WA Bezbarwny 31



PRZEWODNIK 2/5

41

N
az

w
a

Re
fe

re
nc

ja

Sy
st

em
y 

w
od

or
oz

ci
eń

cz
al

ne

Sy
st

em
 ro

zc
ie

ńc
za

ln
ik

ow
y

Sy
st

em
 b

ez
ro

zc
ie

ńc
za

ln
ik

ow
y

St
al

Be
to

n

D
re

w
no

Po
dk

ła
d

W
ar

st
w

a 
po

śr
ed

ni
a

W
ar

st
w

a 
na

w
ie

rz
ch

ni
ow

a

W
ew

ną
tr

z

N
a 

ze
w

ną
tr

z

Ro
zc

ie
ńc

za
ln

ik

Za
w

ar
to

ść
 c

zę
śc

i s
ta

ły
ch

 

Po
ły

sk

G
ru

bo
ść

 p
ow

ło
ki

 s
uc

he
j w

 
w

ar
st

w
ie

 

Py
ło

su
ch

oś
ć 

Cz
as

 p
rz

em
al

ow
an

ia

U
tw

ar
dz

on
a

M
et

od
a 

ap
lik

ac
ji

D
os

tę
pn

e 
ko

lo
ry

St
ro

na

CINCOAT®
ENAMEL S980 BR

7D-980 X X X X X X 7Q-847 52% Połysk 35 µm 1 h  
(20 °C; 35 µm)

24 h  
(20 °C; 35 µm)

5 - 6 h  
(20 °C; 35 µm)

NB, NK, PĘ 
& WA

ICS 13

CINCOAT®
ENAMEL S990 
SAT

7D-990 X X X X X X 7Q-847 52% Satyna 35 µm 1 h  
(20 °C; 35 µm)

24 h  
(20 °C; 35 µm)

3 h  
(20 °C; 35 µm)

NB, NK, PĘ 
& WA

ICS 13

CINCOAT®
PRIMER HZS945 
FD 

7K-945 X X X X X 7Q-100 70% Satyna 50 - 100 µm 20 min  
(20 °C; 50 µm)

3 h  
(20 °C; 50 µm)

3 h  
(20 °C; 50 µm)

NB, NK, PĘ 
& WA

Szary 8

CINCOAT®
PRIMER HZS945 
FD WN

7K-948 X X X X X 7Q-100 64% Satyna 50 - 100 µm 40 min  
(10 °C; 50 µm)

4 h  
(10 °C; 50 µm)

4 h  
(10 °C; 50 µm)

NB, NK, PĘ 
& WA

Szary 8

CINCOAT®
PRIMER IZS920

7K-920 X X X X X 7Q-898 63% Mat 65 - 75 µm 10 min  
(20 °C; 65 µm)

4 h 30 min  
(20 °C; 65 µm)

20 min  
(20 °C; 65 µm)

NB & NK Szary 8

CINCOAT®
PRIMER IZS925

7K-925 X X X X X 7Q-898 65% Mat 65 - 75 µm 10 min  
(20 °C; 65 µm)

4 h 30 min  
(20 °C; 65 µm)

20 min  
(20 °C; 65 µm)

NB & NK Szary 8

CINCOAT®
PRIMER IZS980 
SP

7K-980 X X X X X 7Q-898 30% Mat 15 - 20 µm 1 min  
(20 °C; 15 µm)

16 h  
(20 °C; 15 µm)

2 min  
(20 °C; 15 µm)

NB & NK Szaro zielony 9

CINCOAT®
PRIMER SP110 
WB

7K-110 X X X X X Wodna 40% Mat 20 - 30 µm 15 min  
(20 °C; 20 µm)

1 h  
(20 °C; 20 µm)

30 min  
(20 °C; 20 µm)

NB, NK, PĘ 
& WA

Czerwony 
tlenkowy

9

CINCOAT®
SIL810

7P-810 X X X X X 7Q-100 90% Połysk 75 - 150 µm 4 h  
(20 °C; 125 µm)

4 h  
(20 °C; 125 µm)

8 h  
(20 °C; 125 µm)

NB, NK, PĘ 
& WA

Kolory na 
żądanie

13

CIN-CS®
FAST REPAIR 100

7F-700 X X X X X N/D - Mat 5 - 100 mm N/A 1 h  
(20 °C; 2 mm)

1 h 
 (20 °C; 2 mm)

PA & KI Szary 28

CIN-CS®
MOISTURE BAR-
RIER 2000

7F-730 X X X X X N/D - Mat 2 mm N/A 16 h  
(20 °C; 2 mm)

4 h  
(20 °C; 2 mm)

PZ & WK Szary 28

CIN-CS®
PRIMER WB

7F-710 X X X X X N/D - Satyna - N/A 1 h  
(20 °C)

N/A ŚC, PĘ & 
WA

Niebieski 28

CIN-CS®
PRIMER WB SL5

7F-715 X X X X X N/D - Satyna - N/A 1 h  
(20 °C)

N/A ŚC, PĘ & 
WA

Zielony 28

CIN-CS®
PRIMER WB 
SL5 AP

7F-735 X X X X X N/D - Satyna - N/A 1 h  
(20 °C)

N/A ŚC, PĘ & 
WA

Różowy 28

CIN-CS®
SL5

7F-745 X X X X X N/D - Mat 2 - 5 mm N/A 72 h 
(23 °C; 3 mm)

4 h  
(23 °C; 3 mm)

PZ & N Szary 28

CIN-CS®
SL60

7F-720 X X X X X N/D - Mat 5 - 60 mm N/A 16 h  
(20 °C; 5 mm)

4 h 
 (20 °C; 5 mm)

PZ & N Szary 28

CINGARD® 
BOND PRIMER

7P-910 X X X X X N/D 36% Połysk 20-35 µm N/A 2 h  
(23 °C; 35 µm)

16 h  
(23 °C; 35 µm)

NM, PĘ 
& WA

Bezbarwno 
czerwony

34

CINGARD® 
EP500

7P-930 X X X X X X N/D 100% Półpołysk 0,8 - 3 mm 5 s  
(23 °C; 3 mm)

with itself:  
máx. 2 h 
with PU or PAS:  
30 min - 6 h

5 min 
(23 °C; 3 mm)

NT Niebieski 
Szary

35

CINGARD®
EP950 PW

7P-950 X X X X X X N/D 100% Półpołysk 2 - 3 mm 5 s  
(23 °C; 3 mm)

with itself:  
máx. 2 h

5 min  
(23 °C; 3 mm)

NT Kremowy 35

CINGARD® 
PRIMER FD

7P-920 X X X X X N/D 95% Połysk 100 - 500 µm N/A 3 h  
(23 °C; 150 µm)

3 h  
(23 °C; 150 µm)

PZ, ŚC, PĘ 
& WA

Czerwony 34

CINGARD® 
PRIMER PU915

7P-915 X X X X X X N/D 80% Połysk 80 - 120 µm N/A 16 h  
(23 °C; 120 µm)

16 h  
(23 °C; 120 µm)

PĘ & WA Bursztynowy 
bezbarwny

34

CINONIC® 61-200 X X X X X X 7Q-240 
61-500

34% Półpołysk 30 - 50 µm 3 h  
(20 °C; 35 µm)

12 h  
(20 °C; 35 µm)

16 h  
(20 °C; 35 µm)

NB, NK, PĘ 
& WA

ICS 13

LEGENDA:

a) Zależy od systemu malarskiego
b) Zawartość części stałych wagowo
c) Aplikacja, dodatki
N/D Nie definiowalne

KI Kielnia
NB Natrysk bezpowietrzny
NK Natrysk konwencjonalny
NM Natrysk mieszany

NT Natrysk termiczny
PA Packa
PĘ Pędzel
PZ Paca zębata

ŚC Ściągaczka
WA Wałek
WK Wałek z kolcami
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C-POX® 
ENAMEL S200

7M-200 X X X X X X 7Q-100 62% Połysk 40 - 50 µm 2 h  
(20 °C; 50 µm)

16 h  
(20 °C; 50 µm)

24 h  
(20 °C; 50 µm)

NB, NK, PĘ 
& WA

ICS 12

C-POX® GPC300 
WN

7A-310 X X X X 7Q-100 98% Połysk 50 - 150 µm 6 h  
(20 °C; 100 µm)

5 h  
(20 °C; 100 µm)

8 h  
(20 °C; 100 µm)

NB, NK, PĘ 
& WA

Czerwony 21

C-POX® 
PRIMER FA

7K-586 X X X X X 7Q-100 46% Mat 25 - 30 µm 2 h  
(20 °C; 30 µm)

4 h  
(20 °C; 30 µm)

4 h  
(20 °C; 30 µm)

NB, NK, PĘ 
& WA

Szary & 
Biały

9

C-POX® 
PRIMER SP120

7K-120 X X X X X 7Q-100 26% Mat 15 - 25 µm 3 min  
(20 °C; 25 µm)

2 h  
(20 °C; 25 µm)

3 min  
(20 °C; 25 µm)

NB & NK Szary & 
Czerwony 
tlenkowy

9

C-POX® 
PRIMER TC153

7K-153 X X X X 7Q-100 45% Mat 25 - 30 µm 3 h  
(20 °C; 30 µm)

4 h  
(20 °C; 30 µm)

8 h  
(20 °C; 30 µm)

NB, NK & 
WA

Biały 21

C-POX® 
PRIMER ZN500

7K-500 X X X X X 7Q-100 62% Mat 50 - 75 µm 40 min  
(20 °C; 50 µm)

2 h  
(20 °C; 50 µm)

3 h  
(20 °C; 50 µm)

NB & NK Szary 8

C-POX® 
PRIMER ZN650

7K-650 X X X X X 7Q-100 66% Mat 50 - 75 µm 20 min 
(20 °C; 50 µm)

2 h  
(20 °C; 50 µm)

2 h 30 min  
(20 °C; 50 µm)

NB & NK Szary 8

C-POX® 
PRIMER ZN800

7K-800 X X X X X 7Q-100 60% Mat 50 - 75 µm 15 min  
(20 °C; 75 µm)

4 h  
(20 °C; 75 µm)

3 h  
(20 °C; 75 µm)

NB, NK, PĘ 
& WA

Szary 8

C-POX® 
PRIMER ZN860

7K-860 X X X X X 7Q-100 60% Mat 50 - 75 µm 15 min  
(20 °C; 75 µm)

4 h  
(20 °C; 75 µm)

3 h  
(20 °C; 75 µm)

NB, NK, PĘ 
& WA

Szary 8

C-POX® 
PRIMER ZN905

7K-905 X X X X X 7Q-100 59% Mat 50 - 75 µm 15 min  
(20 °C; 75 µm)

4 h  
(20 °C; 50 µm)

3 h  
(20 °C; 50 µm)

NB, NK 
& PĘ

Szary 8

C-POX® 
PRIMER ZP150

7K-150 X X X X X 7Q-100 54% Mat 40 - 80 µm 20 min  
(20 °C; 50 µm)

2 h  
(20 °C; 50 µm)

4 h  
(20 °C; 50 µm)

NB, NK, PĘ 
& WA

Szary & 
Czerwony 
tlenkowy

8

C-POX®
PRIMER ZP160 
FD

7K-160 X X X X X 7Q-100 72% Satyna 40 - 80 µm 30 min  
(20 °C; 50 µm)

1 h 30 min  
(20 °C; 50 µm)

2 h 30 min  
(20 °C; 50 µm)

NB, NK, PĘ 
& WA

Szary & 
Czerwony 
tlenkowy

8

C-POX®
PRIMER ZP160 
FD WN

7K-168 X X X X X 7Q-100 68% Satyna 40 - 80 µm 1 h  
(10 °C; 50 µm)

4 h  
(10 °C; 50 µm)

4 h  
(10 °C; 50 µm)

NB, NK, PĘ 
& WA

Szary & 
Czerwony 
tlenkowy

8

C-POX®
PRIMER ZP170 
FD

7K-170 X X X X X 7Q-100 72% Satyna 60 - 100  µm 30 min  
(20 °C; 60 µm)

1 h 30 min  
(20 °C; 60 µm)

2 h 30 min  
(20 °C; 60 µm)

NB, NK, PĘ 
& WA

Szary 8

C-POX® 
PRIMER ZP230 
FD

7K-230 X X X X X 7Q-100 70% Satyna 100 - 225 µm 50 min  
(20 °C; 150 µm)

2 h  
(20 °C; 150 µm)

3 h  
(20 °C; 150 µm)

NB, NK, PĘ 
& WA

Szary, czerwony 
tlenkowy

9

C-POX® 
PRIMER ZP230 
FD WN

7K-238 X X X X X 7Q-100 66% Satyna 100 - 225 µm 1 h  
(10 °C; 150 µm)

5 h  
(10 °C; 150 µm)

7 h  
(10 °C; 150 µm)

NB, NK, PĘ 
& WA

Szary, czerwony 
tlenkowy

9

C-POX® 
S150 FD

7L-150 X X X X X X X 7Q-100 71% Satyna 100 - 200 µm 30 min  
(20 °C; 150 µm)

3 h  
(20 °C; 150 µm)

3 h  
(20 °C; 150 µm)

NB, NK, PĘ 
& WA

Szary 11

C-POX® 
S150 FD WN

7L-158 X X X X X X X 7Q-100 65% Satyna 100 - 200 µm 45 min  
(10 °C; 150 µm)

6 h  
(10 °C; 150 µm)

6 h  
(10 °C; 150 µm)

NB, NK, PĘ 
& WA

Szary 11

C-POX® 
S995 MIO FD

7L-995 X X X X X X 7Q-100 70% Mat 100 - 200 µm 45 min  
(20 °C; 150 µm)

3 h 30 min  
(20 °C; 150 µm)

3 h 30 min  
(20 °C; 150 µm)

NB,NK, PĘ 
& WA

Szary 11

C-POX® 
S995 MIO FD WN

7L-998 X X X X X X 7Q-100 66% Mat 100 - 200 µm 1 h 15 min  
(10 °C; 150 µm)

7 h  
(10 °C; 150 µm)

7 h  
(10 °C; 150 µm)

NB, NK, PĘ 
& WA

Szary 11

C-POX® 
ST165 MP-WN

7N-165 X X X X X X 7Q-100 88% Półpołysk 100 - 300 µm 2 h  
(20 °C; 200 µm)

4 h  
(20 °C; 200 µm)

8 h  
(20 °C; 200 µm)

NB, NK, PĘ 
& WA

Szary & 
Beżowy

9

C-POX® 
ST170

7N-170 X X X X X X X 7Q-100 87% Satyna 100 - 200 µm 4 h  
(20 °C; 125 µm)

15 h  
(20 °C; 125 µm)

15 h  
(20 °C; 125 µm)

NB, NK, PĘ 
& WA

ICS 9

C-POX® 
ST170 FD

7N-175 X X X X X X X 7Q-100 87% Satyna 100 - 200 µm 3 h  
(20 °C; 125 µm)

9 h  
(20 °C; 125 µm)

7 h  
(20 °C; 125 µm)

NB, NK, PĘ 
& WA

ICS 9

42

LEGENDA:

a) Zależy od systemu malarskiego
b) Zawartość części stałych wagowo
c) Aplikacja, dodatki
N/D Nie definiowalne

KI Kielnia
NB Natrysk bezpowietrzny
NK Natrysk konwencjonalny
NM Natrysk mieszany

NT Natrysk termiczny
PA Packa
PĘ Pędzel
PZ Paca zębata

ŚC Ściągaczka
WA Wałek
WK Wałek z kolcami
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C-POX® 
ST180 AL

7N-180 X X X X X X 7Q-100 82% Półpołysk 100 - 125 µm 6 h  
(20 °C; 125 µm)

16 h  
(20 °C; 125 µm)

24 h  
(20 °C; 125 µm)

NB, NK, PĘ 
& WA

Aluminium 9

C-POX® 
ST180 AL FD

7N-185 X X X X X X 7Q-100 78% Półpołysk 100 - 150 µm 2 h 30 min  
(20 °C; 125 µm)

9 h  
(20 °C; 125 µm)

5 h  
(20 °C; 125 µm)

NB, NK, PĘ 
& WA

Aluminium 10

C-POX® 
ST300 GF

7N-300 X X X X X X X X 7Q-100 91% Mat 175 - 750 µm 6 h  
(20 °C; 200 µm)

24 h  
(20 °C; 200 µm)

24 h  
(20 °C; 200 µm)

NB & NK Szary 10

C-POX® 
TL090

7M-090 X X X X X X 7Q-100 100% Połysk 200 - 250 µm 3 h  
(20 °C; 250 µm)

20 h  
(20 °C; 250 µm)

18 h  
(20 °C; 250 µm)

NB, PĘ & 
WA

Biały 21

C-POX® 
TL735 NCA

7M-735 X X X X X X 7Q-100 78% Mat 100 - 150 µm 1 h  
(23 °C; 150 µm)

3 h  
(23 °C; 150 µm)

2 h 30 min  
(20 °C; 100 µm)

NB, NK, PĘ 
& WA

Biały 21

C-POX® 
TL740 

7M-740 X X X X X X X 7Q-100 71% Mat 125 - 150 µm 3 h  
(20 °C; 125 µm)

16 h  
(20 °C; 125 µm)

7 h  
(20 °C; 125 µm)

NB & NK Biały 
Other Kolory na 
żądanie

21

C-POX® 
TL760

7M-760 X X X X X X 7Q-100 71% Satyna 75 - 150 µm 2 h  
(20 °C; 100 µm)

8 h  
(20 °C; 100 µm)

6 h  
(20 °C; 100 µm)

NB & NK Biały & Ochra 21

C-POX® 
TL790 FG

7M-790 X X X X X X 7Q-895
c)

100% Połysk 175 - 225 µm 1 h  
(20 °C; 200 µm)

16 h  
(20 °C; 200 µm)

16 h  
(20 °C; 200 µm)

NB, PR, PĘ 
& WA

Beżowy,
Czerwony & 
Szary

21

C-POX® 
TL830

7M-830 X X X X X X N/D 100% Połysk 180 - 220 µm 1 h  
(20 °C; 200 µm)

24 h  
(20 °C; 200 µm)

16 h  
(20 °C; 200 µm)

PK & WA Bezbarwny 21

C-POX® 
W200 HB

7A-200 X X X X Wodna 68% Półpołysk 150 - 200 µm 6 h  
(20 °C; 200 µm)

24 h  
(20 °C; 200 µm)

16 h  
(20 °C; 200 µm)

NB, PĘ & 
WA

RAL 7043 
RAL 9010 
RAL 9017

24

CROMACRIL W 7A-950 X X X X Wodna 19% Satyna 20 - 25 µm 20 min  
(23 °C; 20 µm)

24 h  
(23 °C; 25 µm)

N/A NM, NK, PĘ 
& WA

Bezbarwny 24

CROMODROL 
SEALER

7P-200 X X X X Wodna 64% Mat 125 - 150 µm 3 h  
(20 °C; 150 µm)

48 h  
(20 °C; 150 µm)

24 h  
(20 °C; 150 µm)

NB, PĘ & 
WA

Czerwony 21

C-THANE® S250 7P-250 X X X X X 7Q-680 54% Połysk 35 - 50 µm 4 h  
(20 °C; 35 µm)

4 h  
(20 °C; 35 µm)

8 h  
(20 °C; 35 µm)

NK, PĘ & 
WA

ICS 12

C-THANE® S258 7P-258 X X X X X 7Q-680 55% Połysk 40 - 80 µm 1 - 2 h  
(20 °C; 50 µm)

4 h  
(20 °C; 50 µm)

8 h  
(20 °C; 50 µm)

NB, NK, PĘ 
& WA

ICS 12

C-THANE®
S275 AL

7P-275 X X X X X 7Q-680 53% Satyna 35 - 50 µm 1 h  
(20 °C; 50 µm)

4 h  
(20 °C; 50 µm)

4 h  
(20 °C; 50 µm)

NB & NK Aluminium 12

C-THANE®
S288 MIO

7P-288 X X X X X 7Q-680 57% Mat 50 - 70 µm 1 h  
(20 °C; 50 µm)

16 h  
(20 °C; 50 µm)

16 h  
(20 °C; 50 µm)

NM, NB, 
NK, PĘ & 
WA

ICS 12

C-THANE®
S350

7P-350 X X X X X 7Q-680 65% Połysk 40 - 80 µm 1 h 30 min 
(20 °C; 50 µm)

4 h  
(20 °C; 50 µm)

7 h  
(20 °C; 50 µm)

NB, NK, PĘ 
& WA

ICS 12

C-THANE®
S530 MATT

7P-530 X X X X X 7Q-680 59% Mat 50 - 75 µm 2 h  
(20 °C; 50 µm)

18 h  
(20 °C; 50 µm)

6 - 8 h  
(20 °C; 50 µm)

NB, NK, PĘ 
& WA

Kolory na 
żądanie

12

C-THANE®
S610 SAT

7P-610 X X X X X X 7Q-680 61% Satyna 35 - 80 µm 4 h  
(20 °C; 50 µm)

18 h  
(20 °C; 50 µm)

12 -16 h  
(20 °C; 50 µm)

NB, NK, PĘ 
& WA

ICS 12

C-THANE®
S690 HB-F

7P-690 X X X X X 7Q-680 67% Połysk 100 - 125 µm 10 min  
(20 °C; 125 µm)

4 h  
(20 °C; 125 µm)

2 h  
(20 °C; 125 µm)

NB, NK 
& PM

ICS 12

C-THANE®
S700 HB

7P-700 X X X X X 7Q-680 73% Połysk 75 - 125 µm 2 h  
(20 °C; 125 µm)

8 h  
(20 °C; 125 µm)

16 h  
(20 °C; 125 µm)

NB, NK, PĘ 
& WA

ICS 12

C-THANE®
S700 HB FD

7P-730 X X X X X 7Q-680 73% Połysk 75 - 125 µm 30 min  
(23 °C; 125 µm)

2 h  
(23 °C; 125 µm)

3 h  
(23 °C; 125 µm)

NB, NK, PĘ 
& WA

ICS 12

C-THANE®
S740 DTM 

7P-740 X X X X X X 7Q-680 77% Połysk 75 - 125 µm 1 h  
(20 °C; 125 µm)

3 h  
(23 °C; 125 µm)

4 h  
(20 °C; 125 µm)

NB, NK, PĘ 
& WA

ICS 12

C-THANE® 
VARNISH GLOSS

7P-620 X X X X 7Q-680 46% Połysk 25 - 30 µm 3 h  
(20 °C; 30 µm)

12 h  
(20 °C; 30 µm)

24 h  
(20 °C; 30 µm)

NB, NK, PĘ 
& WA

Bezbarwny 24

C-THANE® 
VARNISH MATT

7P-650 X X X X 7Q-680 50% Mat 25 - 30 µm 3 h  
(20 °C; 30 µm)

18 h  
(20 °C; 30 µm)

10 h  
(20 °C; 30 µm)

NB, NK, PĘ 
& WA

Bezbarwny 24
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LEGENDA:

a) Zależy od systemu malarskiego
b) Zawartość części stałych wagowo
c) Aplikacja, dodatki
N/D Nie definiowalne

KI Kielnia
NB Natrysk bezpowietrzny
NK Natrysk konwencjonalny
NM Natrysk mieszany

NT Natrysk termiczny
PA Packa
PĘ Pędzel
PZ Paca zębata

ŚC Ściągaczka
WA Wałek
WK Wałek z kolcami
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C-THANE® 
VARNISH SATIN

7P-660 X X X X 7Q-680 46% Satyna 25 - 30 µm 3 h  
(20 °C; 30 µm)

18 h  
(20 °C; 30 µm)

10 h  
(20 °C; 30 µm)

NB, NK, PĘ 
& WA

Bezbarwny 24

C-THERM®
IC300 WB

7B-300 X X X X X Wodna 71% Mat 200 - 600 µm 2 h  
(20 °C; 600 µm)

5 h  
(20 °C; 600 µm)

5 h  
(20 °C; 600 µm)

NB, NK, PĘ 
& WA

Biały 17

C-THERM®
IC600 WB

7B-600 X X X X Wodna 70% Mat 200 - 600 µm 2 h  
(20 °C; 600 µm)

7 h  
(20 °C; 600 µm)

7 h  
(20 °C; 600 µm)

NB, NK, PĘ 
& WA

Biały 17

C-THERM® S100 7I-100 X X X X 7Q-240 75% Mat 200 - 1500 µm 60 min  
(20 °C; 750 µm)

6 h  
(20 °C; 750 µm)

24 h  
(20 °C; 750 µm)

NB, NK, PĘ 
& WA

Biały 17

C-THERM®
S101 FD

7I-101 X X X X 59-520 75% Mat 200 - 1000 µm 45 min  
(20 °C; 750 µm)

4 h  
(20 °C; 750 µm)

16 h  
(20 °C; 750 µm)

NB, NK, PĘ 
& WA

Biały 17

C-THERM® S110 7I-110 X X X X 7Q-240 75% Mat 200 - 1500 µm 60 min  
(20 °C; 750 µm)

6 h  
(20 °C; 750 µm)

24 h  
(20 °C; 750 µm)

NB, NK, PĘ 
& WA

Biały 17

C-THERM®
S111 FD

7I-111 X X X X 59-520 75% Mat 200 - 1000 µm 45 min  
(20 °C; 750 µm)

4 h  
(20 °C; 750 µm)

16 h  
(20 °C; 750 µm)

NB, NK, PĘ 
& WA

Biały 17

C-THERM®
S990 HB 

7H-990 X X X X 7Q-240 70% Mat 260 - 800 µm 60 min  
(20 °C; 800 µm)

24 h  
(20 °C; 800 µm)

24 h  
(20 °C; 800 µm)

NB, NK, PĘ 
& WA

Biały Y

GALVACIN® 54-400 X X X X X 54-570 40% Półpołysk 35 µm 40 min  
(20 °C; 35 µm)

16 h  
(20 °C; 35 µm)

24 h 
(20 °C; 35 µm)

NB, NK,PĘ 
& WA

ICS 13

HENSOTHERM® 
410 KS

7B-410 X X X X Wodna 72% Mat 250 - 500 µm 2 h  
(20 °C; 500 µm)

24 h  
(20 °C; 500 µm)

24 h  
(20 °C; 500 µm)

NB, PĘ & 
WA

Biały 17

HENSOTHERM® 
421 KS

7B-421 X X X X Wodna 72% Mat 250 - 500 µm 2 h  
(20 °C; 500 µm)

24 h  
(20 °C; 500 µm)

24 h  
(20 °C; 500 µm)

NB, PĘ & 
WA

Biały 17

IMPRIMEX SR 7E-870 X X X X X 42-500 63% Mat 40 - 50 µm 30 min  
(20 °C; 35 µm)

2 h  
(20 °C; 35 µm)

2 h  
(20 °C; 35 µm)

NB, NK, PĘ 
& WA

Szary , 
czerwony 
tlenkowy, 
biały

10

SHOPPRIMER BP 58-940 X X X X X 58-520 12% Mat 10 - 20 µm 5 min  
(20 °C; 20 µm)

2 h  
(20 °C; 20 µm)

15 min  
(20 °C; 20 µm)

NB & NK Szary & 
Brązowy

9

SILICOFER® 
HT200

7T-210 X X X X X 7Q-240 39% Satyna 30 µm 30 min  
(20 °C; 30 µm)

12 h  
(20 °C; 30 µm)

4 h  
(20 °C; 30 µm)

NB, NK, PĘ 
& WA

Kolory na 
żądanie

13

SILICOFER® 
HT200 AL

7T-200 X X X X X 7Q-240 36% Półpołysk 30 µm 3 h  
(20 °C; 30 µm)

4 h  
(20 °C; 30 µm)

12 h  
(20 °C; 30 µm)

NB, NK, PĘ 
& WA

Aluminium 13

SILICOFER® 
HT600 AL

7T-600 X X X X X 7Q-240 41% Satyna 25 µm 1 h  
(20 °C; 25 µm)

24 h  
(20 °C; 30 µm)

5 h  
(20 °C; 30 µm)

NB, NK, PĘ 
& WA

Aluminium 13
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LEGENDA:

a) Zależy od systemu malarskiego
b) Zawartość części stałych wagowo
c) Aplikacja, dodatki
N/D Nie definiowalne

KI Kielnia
NB Natrysk bezpowietrzny
NK Natrysk konwencjonalny
NM Natrysk mieszany

NT Natrysk termiczny
PA Packa
PĘ Pędzel
PZ Paca zębata

ŚC Ściągaczka
WA Wałek
WK Wałek z kolcami



INDEKS WEDŁUG NAZWY PRODUKTU 1/1

Nazwa Ref. Strona
C-CRYL® S410 HB 54-410 25
C-CRYL® S460 AL 54-460 13
C-CRYL® SEALER W500 12-500 24
C-CRYL® VARNISH W530 MATT 12-530 25
C-CRYL® W680 MATT 12-680 25
C-CRYL® W690 FLEX 12-690 25
C-CRYL® W720 HB 12-720 25
C-FLOOR® AC510 WB 7F-510 30
C-FLOOR® E225 SAT 7F-225 30
C-FLOOR® E245 WB 7F-245 30
C-FLOOR® E260 WB 7F-260 30
C-FLOOR® E400 SL 7F-400 30
C-FLOOR® PAS800 FLEX 7F-800 31
C-FLOOR® PRIMER E135 AP 7F-135 29
C-FLOOR® PRIMER E150 DP 7F-150 29
C-FLOOR® PU280 WB 7F-280 31
C-FLOOR® PU310 SL 7F-310 31
C-FLOOR® PU320 HB 7F-320 31
C-FLOOR® RM620 7F-620 30
C-FLOOR® RM650 R 7F-650 30
C-FLOOR® SEALER E120 7F-120 29
C-FLOOR® SEALER E140 7F-140 29
C-FLOOR® VARNISH E250 WB 7F-250 30
C-FLOOR® VARNISH E420 QS 7F-420 30
C-FLOOR® VARNISH PU360 7F-360 31
C-FLOOR® VARNISH PU375 FLEX 7F-375 31
C-FLOOR® VARNISH PU385 MATT 7F-385 31
C-POX® ENAMEL S200 7M-200 12
C-POX® GPC300 WN 7A-310 21
C-POX® PRIMER FA 7K-586 9
C-POX® PRIMER SP120 7K-120 9
C-POX® PRIMER TC153 7K-153 21
C-POX® PRIMER ZN500 7K-500 8
C-POX® PRIMER ZN650 7K-650 8
C-POX® PRIMER ZN800 7K-800 8
C-POX® PRIMER ZN860 7K-860 8
C-POX® PRIMER ZN905 7K-905 8
C-POX® PRIMER ZP150 7K-150 8
C-POX® PRIMER ZP160 FD 7K-160 8
C-POX® PRIMER ZP160 FD WN 7K-168 8
C-POX® PRIMER ZP170 FD 7K-170 8
C-POX® PRIMER ZP230 FD 7K-230 9
C-POX® PRIMER ZP230 FD WN 7K-238 9
C-POX® S150 FD 7L-150 11
C-POX® S150 FD WN 7L-158 11
C-POX® S995 MIO FD 7L-995 11
C-POX® S995 MIO FD WN 7L-998 11
C-POX® ST165 MP-WN 7N-165 9
C-POX® ST170 7N-170 9
C-POX® ST170 FD 7N-175 9
C-POX® ST180 AL 7N-180 9
C-POX® ST180 AL FD 7N-185 9
C-POX® ST300 GF 7N-300 10
C-POX® TL090 7M-090 21
C-POX® TL735 NCA 7M-735 21
C-POX® TL740 7M-740 21
C-POX® TL760 7M-760 21

Nazwa Ref. Strona
C-POX® TL790 FG 7M-790 21
C-POX® TL830 7M-830 21
C-POX® W200 HB 7A-200 24
C-THANE® S250 7P-250 12
C-THANE® S258 7P-258 12
C-THANE® S275 AL 7P-275 12
C-THANE® S288 MIO 7P-288 12
C-THANE® S350 7P-350 12
C-THANE® S530 MATT 7P-530 12
C-THANE® S610 SAT 7P-610 12
C-THANE® S690 HB-F 7P-690 12
C-THANE® S700 HB 7P-700 12
C-THANE® S700 HB FD 7P-730 12
C-THANE® S740 DTM 7P-740 12
C-THANE® VARNISH GLOSS 7P-620 24
C-THANE® VARNISH MATT 7P-650 24
C-THANE® VARNISH SATIN 7P-660 24
C-THERM® IC300 WB 7B-300 17
C-THERM® IC600 WB 7B-600 17
C-THERM® S100 7I-100 17
C-THERM® S101 FD 7I-101 17
C-THERM® S110 7I-110 17
C-THERM® S111 FD 7I-111 17
C-THERM® S990 HB 7H-990 17
CIN-CS® FAST REPAIR 100 7F-700 28
CIN-CS® MOISTURE BARRIER 2000 7F-730 28
CIN-CS® PRIMER WB 7F-710 28
CIN-CS® PRIMER WB SL5 7F-715 28
CIN-CS® PRIMER WB SL5 AP 7F-735 28
CIN-CS® SL5 7F-745 28
CIN-CS® SL60 7F-720 28
CINCOAT® ENAMEL S980 BR 7D-980 13
CINCOAT® ENAMEL S990 SAT 7D-990 13
CINCOAT® PRIMER HZS945 FD  7K-945 8
CINCOAT® PRIMER HZS945 FD WN 7K-948 8
CINCOAT® PRIMER IZS920 7K-920 8
CINCOAT® PRIMER IZS925 7K-925 8
CINCOAT® PRIMER IZS980 SP 7K-980 9
CINCOAT® PRIMER SP110 WB 7K-110 9
CINCOAT® SIL810 7P-810 13
CINGARD® BOND PRIMER 7P-910 34
CINGARD® EP500 7P-930 35
CINGARD® EP950 PW 7P-950 35
CINGARD® PRIMER FD 7P-920 34
CINGARD® PRIMER PU915 7P-915 34
CINONIC® 61-200 13
CROMACRIL W 7A-950 24
CROMODROL SEALER 7P-200 21
GALVACIN® 54-400 13
HENSOTHERM® 410 KS 7B-410 17
HENSOTHERM® 421 KS 7B-421 17
IMPRIMEX SR 7E-870 10
SHOPPRIMER BP 58-940 9
SILICOFER® HT200 7T-210 13
SILICOFER® HT200 AL 7T-200 13
SILICOFER® HT600 AL 7T-600 13
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• Portfolio przedstawia ogólny zakres powłok ochronnych CIN. Dostępność produktów może się różnić w zależności od kraju i kanału sprzedaży a także  mogą obowiązywać ograniczenia. W celu 
uzyskania dodatkowych informacji proszę skonsultuj się z lokalnym przedstawicielem.

• Wszystkie informacje z tego katalogu są podane jako wskazówki, które należy potwierdzić w kartach technicznych produktów, które mają pierwszeństwo przed tym katalogiem.
• Gama produktów CIN Protective Coatings może ulec zmianie bez uprzedniego powiadomienia.
• Edycja z listopada 2019 r. Zastępuje wszystkie wersje poprzednie.

INDEKS WEDŁUG KODU PRODUKTU 1/1

Ref. Nazwa Strona
12-500 C-CRYL® SEALER W500 24
12-530 C-CRYL® VARNISH W530 MATT 25
12-680 C-CRYL® W680 MATT 25
12-690 C-CRYL® W690 FLEX 25
12-720 C-CRYL® W720 HB 25
54-400 GALVACIN® 13
54-410 C-CRYL® S410 HB 25
54-460 C-CRYL® S460 AL 13
58-940 SHOPPRIMER BP 9
61-200 CINONIC® 13
7A-200 C-POX® W200 HB 24
7A-310 C-POX® GPC300 WN 21
7A-950 CROMACRIL W 24
7B-300 C-THERM® IC300 WB 17
7B-410 HENSOTHERM® 410 KS 17
7B-421 HENSOTHERM® 421 KS 17
7B-600 C-THERM® IC600 WB 17
7D-980 CINCOAT® ENAMEL S980 BR 13
7D-990 CINCOAT® ENAMEL S990 SAT 13
7E-870 IMPRIMEX SR 10
7F-120 C-FLOOR® SEALER E120 29
7F-135 C-FLOOR® PRIMER E135 AP 29
7F-140 C-FLOOR® SEALER E140 29
7F-150 C-FLOOR® PRIMER E150 DP 29
7F-225 C-FLOOR® E225 SAT 30
7F-245 C-FLOOR® E245 WB 30
7F-250 C-FLOOR® VARNISH E250 WB 30
7F-260 C-FLOOR® E260 WB 30
7F-280 C-FLOOR® PU280 WB 31
7F-310 C-FLOOR® PU310 SL 31
7F-320 C-FLOOR® PU320 HB 31
7F-360 C-FLOOR® VARNISH PU360 31
7F-375 C-FLOOR® VARNISH PU375 FLEX 31
7F-385 C-FLOOR® VARNISH PU385 MATT 31
7F-400 C-FLOOR® E400 SL 30
7F-420 C-FLOOR® VARNISH E420 QS 30
7F-510 C-FLOOR® AC510 WB 30
7F-620 C-FLOOR® RM620 30
7F-650 C-FLOOR® RM650 R 30
7F-700 CIN-CS® FAST REPAIR 100 28
7F-710 CIN-CS® PRIMER WB 28
7F-715 CIN-CS® PRIMER WB SL5 28
7F-720 CIN-CS® SL60 28
7F-730 CIN-CS® MOISTURE BARRIER 2000 28
7F-735 CIN-CS® PRIMER WB SL5 AP 28
7F-745 CIN-CS® SL5 28
7F-800 C-FLOOR® PAS800 FLEX 31
7H-990 C-THERM® S990 HB 17
7I-100 C-THERM® S100 17
7I-101 C-THERM® S101 FD 17
7I-110 C-THERM® S110 17
7I-111 C-THERM® S111 FD 17
7K-110 CINCOAT® PRIMER SP110 WB 9
7K-120 C-POX® PRIMER SP120 9
7K-150 C-POX® PRIMER ZP150 8
7K-153 C-POX® PRIMER TC153 21
7K-160 C-POX® PRIMER ZP160 FD 8

Ref. Nazwa Strona
7K-168 C-POX® PRIMER ZP160 FD WN 8
7K-170 C-POX® PRIMER ZP170 FD 8
7K-230 C-POX® PRIMER ZP230 FD 9
7K-238 C-POX® PRIMER ZP230 FD WN 9
7K-500 C-POX® PRIMER ZN500 8
7K-586 C-POX® PRIMER FA 9
7K-650 C-POX® PRIMER ZN650 8
7K-800 C-POX® PRIMER ZN800 8
7K-860 C-POX® PRIMER ZN860 8
7K-905 C-POX® PRIMER ZN905 8
7K-920 CINCOAT® PRIMER IZS920 8
7K-925 CINCOAT® PRIMER IZS925 8
7K-945 CINCOAT® PRIMER HZS945 FD  8
7K-948 CINCOAT® PRIMER HZS945 FD WN 8
7K-980 CINCOAT® PRIMER IZS980 SP 9
7L-150 C-POX® S150 FD 11
7L-158 C-POX® S150 FD WN 11
7L-995 C-POX® S995 MIO FD 11
7L-998 C-POX® S995 MIO FD WN 11
7M-090 C-POX® TL090 21
7M-200 C-POX® ENAMEL S200 12
7M-735 C-POX® TL735 NCA 21
7M-740 C-POX® TL740 21
7M-760 C-POX® TL760 21
7M-790 C-POX® TL790 FG 21
7M-830 C-POX® TL830 21
7N-165 C-POX® ST165 MP-WN 9
7N-170 C-POX® ST170 9
7N-175 C-POX® ST170 FD 9
7N-180 C-POX® ST180 AL 9
7N-185 C-POX® ST180 AL FD 10
7N-300 C-POX® ST300 GF 10
7P-200 CROMODROL SEALER 21
7P-250 C-THANE® S250 12
7P-258 C-THANE® S258 12
7P-275 C-THANE® S275 AL 12
7P-288 C-THANE® S288 MIO 12
7P-350 C-THANE® S350 12
7P-530 C-THANE® S530 Matt 12
7P-610 C-THANE® S610 SAT 12
7P-620 C-THANE® VARNISH GLOSS 24
7P-650 C-THANE® VARNISH MATT 24
7P-660 C-THANE® VARNISH SATIN 24
7P-690 C-THANE® S690 HB-F 12
7P-700 C-THANE® S700 HB 12
7P-730 C-THANE® S700 HB FD 12
7P-740 C-THANE® S740 DTM 12
7P-810 CINCOAT® SIL810 13
7P-910 CINGARD® BOND PRIMER 34
7P-915 CINGARD® PRIMER PU915 34
7P-920 CINGARD® PRIMER FD 34
7P-930 CINGARD® EP500 35
7P-950 CINGARD® EP950 PW 35
7T-200 SILICOFER® HT200 AL 13
7T-210 SILICOFER® HT200 13
7T-600 SILICOFER® HT600 AL 13
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CIN – CORPORAÇÃO INDUSTRIAL DO NORTE, S. A.
Av de Dom Mendo nº 831 (antes EN13 km6) - 4474-009 Maia - Portugal
T +351 229 405 000 - customerservice@cin.com
www.cinprotective.com

CIN VALENTINE, S.A.U.
P. I. Can Milans - Riera Seca, 1 - 08110 Montcada i Reixac - España
T +34 93 565 66 00 - customerservice.es@cin.com

PINTURAS CIN CANARIAS, S.A.U.
P. I. Güimar, Manzana 13, Parcela 2 - 38509 Güimar - Tenerife - España
T +34 902 422 428 - customerservice@cin.com

CIN CELLIOSE, S.A.
Chemin de la Verrerie - BP 58 - 69492 Pierre Bénite Cedex - France
T +33 (0) 4 72 39 77 77 - customerservice.fr@cin.com

CIN COATINGS POLSKA Sp. z o.o. 
ul. Ryzowa 53 - 02-495 Warszawa - Polska
T +48 22 8681068 - T +48 518 194 418 - customerservice.pl@cin.com

CIN COATINGS TURKEY BOYA TICARET A.S.
Barbaros Mahallesi Al Zambak Sokak No:2 - Varyap Meridian Grand Tower A Blok Daire:8
34746 Bati Atasehir Istanbul Türkiye - Tel: + 90 216 969 8630 - customerservice@cin.com

TINTAS CIN ANGOLA, S.A.
R. Pedro Álvares Cabral, nº 21 - Cx Postal 788 - Benguela - Angola
T +244 222 397 527 - customerservice.ao@cin.com

TINTAS CIN DE MOÇAMBIQUE, S.A.
Av. das Indústrias, 2507 - Machava - Moçambique
T +258 21 748 012 - customerservice.mz@cin.com

CIN COATINGS SOUTH AFRICA (PTY) Ltd
4 Swartberg Road - Alrode South - Alberton - Johannesburg, South Africa
Tel: +27 (0)11 824 0163 - Cell: +27 (0)84 077 1000

CIN COATINGS MEXICO S de RL de CV
Autopista Mexico Querétaro Km. 37.5 No. 5010 - Condominio Industrial Cuamatla Cuautitlan Izcalli - C.P. 54730 - Mexico
Tél. + 52 55 11131920/11135611 - customerservice.mx@cin.com


