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TEKNOLINE EP 305
6 08.02.2023 Farba fenolowo-epoksydowa do gruntowania
CHARAKTERYSTYKA Farba fenolowo-epoksydowa (nowolakowa) do gruntowania, dwusktadnikowa,

ZASTOSOWANIE

SPECJALNE WLASCIWOSCI

utwardzana modyfikowanym poliamidem. Moze by¢ stosowana jako samodzielne
wymalowanie.

Przeznaczona do stosowania jako powtoka zewnetrzna do ochrony izolowanych
i nieizolowanych rurociggéw procesowych i zbiornikéw.

Powtoka farby charakteryzuje sie bardzo dobrg przyczepnoscig i odpornoscig
na temperature (do 200°C). Pod wplywem temperatury kolor powtoki moze ulec
zmianie, co pozostaje bez wptywu na wtasnosci ochronne powtoki.

DANE TECHNICZNE
Proporcja mieszania sktadnikow

Czas przydatnosci do stosowania;
temp. +23°C

Zawartos¢ substancji statych
Catkowita masa substancji statlych
Lotne zwigzki organiczne (VOC)

Zalecana grubos¢ powtoki

Zuzycie praktyczne

Czas schniecia w temp. +23°C, wilg.
wzgl. 50% (grubosé¢ suchej powtoki
100 pm)

- pytosuchos¢

- suchosé na dotyk

- catkowite utwardzenie

Odstep czasu do natozenia kolejnej

warstwy (wilgotnos¢ wzgledna 50%,
grubos¢ powtoki 100 um)

Rozcienczalnik
Rozcienczalnik do mycia
Wyglad powtoki

Kolor

Baza (Komp. A):
Utwardzacz (Komp. B): TEKNOLINE EP HARDENER 7304

3 godziny

8 czesci obj.
1 czesci ob;j.

7312% obj.
0k.1280 g/l
ok. 350 g/l
na sucho (um) na mokro (um)  wydajnos¢ teoretyczna (m?/1)
80 110 9,1
150 205 4,9
Poniewaz wiele parametrow wiasnosci farby moze ulec zmianie, jezeli natozy sie
jej zbyt grubg warstwe, w zwigzku z tym nie zalecamy, aby produkt byt aplikowany

w grubosci wiekszej niz dwukrotna zalecana grubo$¢ powtoki.

Zalezy od techniki naktadania, chropowatosci podtoza, strat w procesie natrysku,
rodzaju konstrukgciji itp.

po 15 minutach

po3h
po 7 dniach
temperatura .
X - Tym samym materiatem
powierzchni
Min. Max.
+10°C 6 h 1 miesigc
+23°C 3h 1 miesigc

W przypadku przekroczenia maksymalnego czasu do przemalowania
i w przypadku ewentualnego wystgpienia kredowania powtoki, nalezy usungé
produkty jej degradacji metodami mechanicznymi.

Podane czasy dotycza powtoki o zalecanej grubosci, schnacej w warunkach
dobrej wentylacji. Czasy te mogg ulec zmianie wraz ze zmiang temperatury,
warunkow wentylaciji, ilosci warstw i grubosci pokrycia.

Jezeli istnieje koniecznos¢ zastosowania farby nawierzchniowej, nalezy
skontaktowa¢ sie z dziatem doradztwa technicznego firmy Teknos, w celu
uzyskania rekomendacii.

TEKNOSOLYV 9506
TEKNOSOLYV 9506
Mat

TO-320 piaskowy; TO-990 czarny
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OZNAKOWANIE BEZPIECZENSTWA

SPOSOB STOSOWANIA
Przygotowanie podtoza

Przygotowanie wyrobu

Warunki podczas naktadania

Naktadanie

INFORMACJE DODATKOWE

Patrz Karta Charakterystyki

Usuna¢ z powierzchni wszelkie zanieczyszczenia, ktére mogg wptyngc
na sposob przygotowania powierzchni przed malowaniem oraz aplikacje.
Usung¢ takze rozpuszczalne sole poprzez zastosowanie odpowiedniej metody.
Powierzchnia stalowa usung¢ zgorzeline walcowniczg i rdze poprzez
oczyszczenie do stopnia czystosci wg PN-ISO 8501-1, co najmniej Sa 2%.
Profil oczyszczonej strumieniowo $ciernie powierzchni - co najmniej $redni
wg komparatora G.

Dopuszcza sie miejscowo czyszczenie reczne do stopnia czystosci P St3

wg PN-EN ISO 8501-2.

Miejsce i czas przygotowania powierzchni do malowania powinny by¢ tak
dobrane aby unikng¢ powtdrnego zanieczyszczenia lub kondensacji wilgoci
przed natozeniem powitoki malarskie;.

Nalezy przygotowac tylko takg ilo$¢ farby, kidrag zuzyje sie w czasie krotszym
niz jej czas przydatnosci do stosowania. Przed malowaniem nalezy sktadniki
farby, w prawidtowej proporcji, doktadnie wymiesza¢ ze sobg, w catej objetosci
naczynia i odczeka¢é 15 minut w 23°C. Niedokladne wymieszanie
lub nieprawidtowy stosunek sktadnikbw sg przyczyng nieprawidiowego
utwardzania i pogorszenia sig¢ wtasnosci powtoki.

Warunki podczas malowania i utwardzania powloki: minimalna temperatura
podioza powyzej 10°C oraz co najmniej 3°C wyzsza od temperatury punktu rosy;
minimalna temperatura otoczenia 10°C; wilgotno$¢ wzgledna powietrza najwyzej
80%; minimalna temperatura farby +15°C; dobra wentylacja.

Natrysk bezpowietrzny, pedzel.
Parametry natrysku bezpowietrznego:

Srednica dyszy 0,015-0,019”
cisnienie w dyszy 10 - 15 MPa

Podczas opracowywania specyfikacji malowania, w zaleznosci od przeznaczenia
i rodzaju konstrukcji mozna zatozy¢ grubos¢ pojedynczej powitoki inng
niz zalecana w instrukcji stosowania. Przy natrysku bezpowietrznym typowy
zakres grubosci jednej powtoki wynosi od 80 do 300 um. Zmiana grubosci
powtoki powoduje zmiane zuzycia teoretycznego, grubosci warstwy, masy
wyschnietej powtoki, czaséw schniecia, czasu do natozenia kolejnej warstwy
oraz oddania pokrycia do eksploatacji. Nalezy pamietaé, ze podwyzszenie
stopnia czystosci podifoza powoduje wydtuzenie okresu trwatosci pokrycia
malarskiego.

Informacje dotyczgce przechowywania umieszczone sg na etykiecie towaru.
Farbe przechowywaé¢ w chtodnym pomieszczeniu, doktadnie zamkniets.
Dodatkowe informacje na temat przygotowania powierzchni mozna znalez¢
w normie 1ISO 12944-4 i ISO 8501-2.

Informacje zawarte w karcie danych zostaty stworzone w oparciu o badania laboratoryjne i praktyczne doswiadczenie. Nie majgc wptywu na warunki aplikacji jak
réwniez sposéb postepowania mozemy bra¢ odpowiedzialno$¢ wytacznie za jako$¢ wyrobu i gwarantowac¢, ze odpowiada on naszym normom. Nie bierzemy
réwniez odpowiedzialnosci za straty lub uszkodzenia powstate w wyniku nanoszenia wyrobéw niezgodnie z zaleceniami lub z powodu niewtasciwego
ich uzycia. Produkt przeznaczony jest do uzytku profesjonalnego. Oznacza to, ze uzytkownik posiada wystarczajacg wiedze do korzystania z produktu
przestrzegajgc $cisle warunkow technicznych i bezpieczenstwa pracy. Najnowsze wersje kart danych technicznych i charakterystyki znajdujg sie na stronie:

www.teknos.com.




