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TEKNODUR 0050 o

Farba nawierzchniowa poliuretanowa

TEKNODUR 0050 jest dwusktadnikowa, nawierzchniowg farbg
poliuretanowa, z potpotyskiem. Utwardzaczem jest alifatyczna zywica . E 4
izocyjanianowa.

Przeznaczona do stosowania jako powtoka nawierzchniowa w systemach powtokowych na stal i inne metale.

Wyrdb tworzy powtoke z potpotyskiem, o doskonatej odpornosci mechanicznej i na dziatanie warunkdw atmosferycznych.
Jezeli wymagana jest znakomita trwato5¢ koloru i potysku farby nawierzchniowej zaleca sie dodatkowo zastosowac lakier
TEKNODUR 0250.

Aprobata systemu jakosci (modut D) numer EUFI29-19001263-MED i badanie typu EC (modut B) numer certyfikatu VTT-C-
12042-15-17, zgodnie z dyrektywa w sprawie wyposazenia morskiego (2014/90 / EU), dla systemu powtok podktad
TEKNOPLAST PRIMER 5 + warstwa nawierzchniowa TEKNODUR 0050 lub TEKNODUR 0090.

DANE TECHNICZNE

Certyfikaty, aprobaty i klasyfikacje Aprobata dla sprzetu okretowego (modut D), Aprobata dla sprzetu okretowego
(modut B)

Zalecane podtoze Metal, Stal

Spoiwo Produkt poliuretanowy

ZawartoSc czesci statych 56=2% obj. (IS0 3233:1988)

Catkowita masa czesci statych Okoto 870 g/I

Lotne zwiazki organiczne (LZO) (Dla zmieszanego produktu, stosunek bazy i utwardzacza 9:1)
Okoto 430 g/l (Teoretyczne, zgodnie z I[ED 2010/75/EU)
410 g/I (Okreslone zgodnie z Chiny GB/T 23985-2009)

Wydajnosc teoretyczna na sucho (um) na mokro () wydajnos¢ teoretyczna

(m*/1)
40 71 14,0
60 107 9,3

Poniewaz wiele wtasciwosci farby zmienia sie, jezeli natozona zostanie zbyt
gruba warstwa nie zaleca sie, aby produkt naktadany byt grubiej niz dwukrotna
zalecana wartos¢.

Zuzycie praktyczne Zalezy od techniki nanoszenia, rodzaju powierzchni, strat w procesie natrysku
itp.

Kolory Jeden wybrany system kolorowania powinien by¢ zastosowany podczas
realizacji catego projektu.
Kolory fabryczne po uzgodnieniu.

System barwienia Teknomix;Teknotint

Potysk (60°) Potpotysk
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Utwardzacz Sktadnik B: TEKNODUR HARDENER 0010

Proporcje mieszania (A:B) 9:1 czesci objetosciowo

Przydatnosc do stosowania, +23 °C 4Lh

Rozcienczalnik Standardowe rozcienczalniki: TEKNOSOLV 9521 i TEKNOSOLV 6220. Inne
odpowiednie rozcienczalniki - patrz Rozcienczanie.

Przechowywanie Okres trwatosci podany na etykiecie. Przechowywaé w chtodnym i suchym

miejscu w szczelnie zamknietym opakowaniu.

Utwardzacz reaguje z wilgocia z powietrza, a zatem otwarta puszka ma byc
starannie zamkniete i zawartos¢ musi by¢ w ciggu 14 dni od otwarcia.

INSTRUKCJA UZYCIA

Przygotowanie powierzchni Usunac z powierzchni wszelkie zanieczyszczenia, ktére moga byé szkodliwe dla
jej przygotowania oraz malowania. Przy pomocy odpowiednich metod usung¢
takze rozpuszczalne w wodzie sole. Powierzchnie nalezy przygotowac w
zaleznosci od materiatu:

POWIERZCHNIE ZE STARA POW+OKA ODPOWIEDNIE DO PRZEMALOWANIA:
Wszelkie zanieczyszczenia, ktére moga byc szkodliwe dla natozenia farby
nalezy usunac (np. smary lub sole). Powierzchnia musi byé sucha i czysta.
Powierzchnie wczesniej malowane, dla ktérych przekroczony zostat
maksymalny czas do natozenia kolejnej warstwy nalezy przeszlifowac.
Fragmenty uszkodzone nalezy przygotowac zgodnie z wymaganiami podtoza
oraz powtoki konserwacyjne;j.

Miejsce oraz czas przygotowania nalezy dobrac tak, aby przygotowana
powierzchnia nie zabrudzita sie lub nie zawilgotniata przed kolejnym krokiem jej
obrobki.

Dalsze informacje odnosnie przygotowania powierzchni mozna znalez¢ w
normach EN ISO 12944-4 oraz ISO 8501-2.

Gruntowanie Zalecane farby gruntujace: z serii TEKNOPLAST PRIMER. Odpowiednie s3g
rowniez grunty np. TEKNOMASTIC 80 PRIMER, INERTA PRIMER 5i INERTA 51
MIOX.

Metoda nanoszenia Natrysk bezpowietrzny, Natrysk konwencjonalny
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Nanoszenie Podczas mieszania sktadnikow, nalezy wzigc¢ pod uwage czas zywotnosci zycia
mieszaniny. Przed malowaniem nalezy sktadniki farby, w prawidtowej proporcji,
wymieszac ze sobg, doktadnie, w catej objetosci naczynia. Nieodpowiednie
wymieszanie lub nieprawidtowe proporcje mieszania spowodujg niedoktadne
wyschniecie powtoki oraz pogorszenie jej wtasciwosci.

Przed uzyciem doktadnie wymieszac. Narzedzia malarskie i naczynia do
mieszania farby umy¢ przed uzyciem wtasciwym dla wyrobu rozcienczalnikiem.

Odpowiedni rozmiar dyszy do natrysku bezpowietrznego 0,011 - 0,013".

Warunki podczas malowania Powierzchnia przeznaczona do malowania powinna by¢ sucha. W czasie
naktadania i schniecia temperatura powietrza otaczajgcego, powierzchni oraz
farby powinna wynosic co najmniej +5°C, a wilgotnosc wzgledna ponizej 80 %
Dodatkowo temperatura powierzchni oraz farby musi by¢, co najmniejo 3 °C
powyzej punktu rosy otaczajgcego powietrza.

Rozciefczanie Standardowe rozciefnczalniki: TEKNOSOLV 9521 i TEKNOSOLV 6220.
Rozcienczalniki spowalniajgce proces schniecia: TEKNOSOLV 1640 i
TEKNOSOLV 6291 - stosowane np. przy malowaniu duzych powierzchni, w
temperaturze wyzszej od pokojowe;j.
Szybki rozciefczalnik: TEKNOSOLV 9526, stosowany przy malowaniu duzych
powierzchni za pomoca natrysku metoda ,mist coating” oraz przy uzyciu
natrysku elektrostatycznego.

W razie koniecznosci rozcienczyé 10-20%. Nie nalezy uzywac uniwersalnych
rozcienczalnikdéw, poniewaz moga one zawierac alkohole, ktore reaguja z

utwardzaczem.
Czasy schniecia +23°C/50% RH (sucha powtoka 40 pum)
-pytosuchosc 1h(ISO 9117-3:2010)
-suchosc na dotyk 6 h (ISO 9117-5:2012)
Kolejna warstwa tym samym materiatem
Temp. powierzchni i .
min. max.
+5°C 20 h 18 miesiecy lub dtuzej**
+23°C 12 h 18 miesiecy lub dtuzej**

*Celem zapewnienia maksymalnej przyczepnosci miedzywarstwowej
powierzchnia musi by catkowicie czysta. Jezeli zostat przekroczony
maksymalny czas do przemalowania powierzchnie przed malowaniem nalezy
zszorstkowac. Zwiekszenie grubosci powtoki i wzrost wilgotnosci powietrza
moga spowolnic proces schniecia i wptynaé na przyczepnosé
miedzywarstwowa.
** Maksymalny czas do przemalowania moze byc wydtuzony w okreslonych
warunkach. Zeby upewnit sie czy mozliwe jest przemalowanie po wydtuzonym
okresie nalezy pisemnie skonsultowac sie z przedstawicielem firmy TEKNOS.
Czyszczenie TEKNOCLEAN 6496
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ZDROWIE | BEZPIECZENSTWO

Srodki bezpieczefstwa i srodki Patrz Karta Charakterystyki.

ostroznosci
Utwardzacz oraz mieszanina gotowa do malowania zawierajg izocyjaniany. W
obszarach o stabej wentylacji lub przy nanoszeniu przez natrysk zalecamy
uzywanie maski oddechowej. Przy pracy krotkiej lub chwilowej mozna
zastosowac maske z filtrem tgczonym A2-P2. W tym wypadku nalezy chronié
oczy oraz twarz.

Puszke z utwardzaczem nalezy otwiera¢ z zachowaniem ostroznosci, poniewaz
wewnatrz moze wytworzyc sie ciSnienie.

Teknos Group Oy Takkatie 3, P.0.Box 107 FI-00371 Helsinki, Finland Tel. +358 9 506 091

Informacje zawarte w niniejszym dokumencie sg normatywne i wynikaja z badan laboratoryjnych i praktycznego doSwiadczenia. Podane wartosci majg charakter
orientacyjny. Nie ponosimy odpowiedzialnosci za rezultaty stosowania produktu w warunkach lezacych poza naszg kontrola, natomiast wtasciciel lub uzytkownik
odpowiada za okreslenie przydatnosci naszych produktéw do okreSlonego celu i metody stosowania w warunkach rzeczywistych. Nasza odpowiedzialnos¢ jest ograniczona
do szkod spowodowanych bezposrednio wadami produktéw dostarczonych przez firme Teknos. Produkt przeznaczony jest do uzytku profesjonalnego. Oznacza to, ze
uzytkownik posiada wystarczajacg wiedze do korzystania z produktu przestrzegajgc 5cisle warunkdw technicznych i bezpieczefnstwa pracy. Najnowsze wersje naszych
kart technicznych i kart charakterystyki znajduja sie na naszej stronie www.teknos.com. Wszystkie znaki towarowe przywotane w tym dokumencie sg wytgczng
wiasnoscig Teknos Group lub jej spotek powigzanych.
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