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TEKNODUR COMBI 800-500
7 24.03.2023 Farba poliuretanowa
CHARAKTERYSTYKA TEKNODUR COMBI 800-500 jest dwusktadnikowa, szybkoschnaca, farbg poliuretanowg

ZASTOSOWANIE

WELASCIWOSCI

z poipotyskiem zawierajgcg fosforan cynku. Utwardzaczem jest alifatyczna zywica
izocyjanianowa.

Przeznaczona jest do stosowania bezposrednio na metal w $rodowiskach korozyjnych
C2 i C3. TEKNODUR COMBI 800-500 jest przeznaczony do malowania powierzchni
stalowych i ocynkowanych.

Moze by¢ réwniez stosowana jako warstwa nawierzchniowa w systemach epoksydowo-
poliuretanowych eksploatowanych w warunkach atmosfery miejskiej i przemystowe;j.

Wyréb tworzy dekoracyjng powioke z potpotyskiem, dobrze przyczepng do podtoza,
odporng na dziatanie czynnikéw mechanicznych.

Powloka odporna na promieniowanie stoneczne i czynniki atmosferyczne, okresowe
dziatanie roztwordéw soli i alkaliéw, rozcienczonych roztworéw kwaséw oraz produktow
ropopochodnych.

W przypadku, gdy wymagana jest doskonata trwato$¢ koloru i potysku powtoki
malarskiej, zaleca sig dodatkowo natozy¢ odpowiedni lakier poliuretanowy z serii
Teknodur. W celu uzyskania dodatkowej ochrony antigraffiti nalezy stosowaé lakier
TEKNODUR 295-901 Antigraffiti lub Teknodur 0290-19.

DANE TECHNICZNE

Proporcja mieszania
skladnikéw

Czas przydatnosci wyrobu do
stosowania w temp. 23°C

Zawartos¢ substancji statych

Catkowita masa substancji
stalych

Lotne zwigzki organiczne (VOC)

Zalecana grubos¢ powtoki

Zuzycie praktyczne

Czas schniecia w temp. 23°C/50%

Baza (komp. A): 100 czesci objetosciowych

Utwardzacz (komp. B): TEKNODUR HARDENER 7333 9 czesci
objeto$ciowych
2 godz.
66+2% obj.
ok. 1000 g/l
ok. 320 g/l
na sucho(um) na mokro(um) wydajnos¢ teoretyczna (m?/l)
80 121 8,3
100 152 6,6
120 182 55

Poniewaz wiele parametrow wtasnosci farby moze ulec zmianie, jezeli natozy sie jej
zbyt grubg warstwe, nie zalecamy aby produkt byt aplikowany w grubosci wiekszej niz
dwukrotna zalecana grubos$¢ powtoki.

Zalezy od techniki nanoszenia, rodzaju powierzchni, strat w procesie natrysku itp.

wilgotnosci wzgl. (grubosé¢ suchej

powtoki 80um)

- pytosuchos¢

- suchos$¢ na dotyk

Odstep czasu do nalozenia
kolejnej warstwy (grubosé
suchej powtoki 80um)

Rozcienczalnik

Rozcienczalnik do mycia
narzedzi

po 45 min.
po 2,5 godz.
tym samym materiatem
Temp. powierzchni min. max.
+10°C po 5 godz. 18 miesiecy lub diuzej**
+23°C po 2,5 godz. 18 miesiecy lub dtuzej**

*Celem zapewnienia maksymalnej przyczepnosci miedzywarstwowej powierzchnia musi
by¢ catkowicie czysta. Jezeli zostat przekroczony maksymalny czas do przemalowania
powierzchnie przed malowaniem nalezy zszorstkowaé. Zwiekszenie grubosci powtoki
i wzrost wilgotno$ci powietrza mogag spowolni¢ proces schnigecia i wptyng¢ na
przyczepnos¢ miedzywarstwowa.

** Maksymalny czas do przemalowania moze by¢ wydtuzony w okreslonych warunkach.
Zeby upewnié sie czy mozliwe jest przemalowanie po wydtuzonym okresie nalezy
pisemnie skonsultowac sie z przedstawicielem firmy TEKNOS.

TEKNOSOLYV 9521- wolno parujgcy, TEKNOSOLYV 433- szybko parujgcy
TEKNOSOLYV 9521, TEKNOSOLYV 433
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Wyglad powtoki
Kolor

OZNAKOWANIE
BEZPIECZENSTWA

SPOSOB STOSOWANIA
Przygotowanie podtoza

Przygotowanie wyrobu

Warunki podczas naktadania

Naktadanie

Potpotysk

Farba jest zawarta w systemach barwienia TEKNOTINT i TEKNOMIX.
Po uzgodnieniu wybrane kolory RAL dostepne w kolorach fabrycznych.

Patrz Karta Charakterystyki

Usuna¢ z poditoza wszelkie zanieczyszczenia, ktdére mogg niekorzystnie wplywac
na proces przygotowania podtoza i malowania. Usuna¢ réwniez rozpuszczalne w
wodzie sole stosujac odpowiednie metody. Powierzchnie nalezy oczysci¢ zaleznie od
rodzaju podfoza, jak nizej:

Stal: Zgorzeline i rdze usung¢ przy pomocy obrébki strumieniowo Sciernej do uzyskania
stopnia czystosci Sa 2Y/2(ISO 8501-1). Zszorstkowanie powierzchni cienkiej blachy
poprawia adhezje do podtoza.

Cynk: Konstrukcje stalowe pokryte ogniowo powtokg cynkowa, ktére sg eksploatowane
w warunkach atmosferycznych mozna malowa¢ po omieceniu $cierniwem do uzyskania
matowe] powierzchni (SaS). Odpowiednie $rodki czyszczace to np.: tlenek glinu,
naturalny piasek i kwarc. Nie zaleca sie malowania konstrukcji ze stali ocynkowanej
przeznaczonej do eksploatacji w zanurzeniu. W przypadku stosowania konstrukcji
stalowych pokrytych ogniowo powtokg cynkowg w zanurzeniu, nalezy wczesniej
skonsultowac¢ sie z przedstawicielem firmy TEKNOS. Zaleca si¢
nowe blachy ze stali ocynkowanej podda¢ omieceniu $cierniwem (SaS). Matowe,
wysezonowane pod dziataniem czynnikow atmosferycznych powierzchnie cynku zaleca
sie oczysci¢ srodkiem do czyszczenia powierzchni ocynkowanych RENSA STEEL.
Powierzchnie malowane: Wszelkie zanieczyszczenia, ktére mogg niekorzystnie
wplywac¢ na nakladanie farby (np. tluszcze i sole), usungé. Powierzchnia musi by¢
czysta i sucha. Stare, pomalowane powierzchnie, kitére przekroczyty maksymalny
odstep czasu do natozenia kolejnej warstwy nalezy zszorstkowad.
Uszkodzone fragmenty pomalowanej powierzchni nalezy przygotowa¢ do ponownego
malowania zgodnie z wymaganiami stawianymi przez rodzaj podfoza i sposob
renowacii.

Czas i miejsce przygotowywania powinny by¢ dobrane tak, azeby powierzchnia
przed malowaniem byta czysta i sucha.

Przygotowac¢ tylko takg ilos¢ farby, ktérg zuzyje sie w czasie krétszym niz czas
przydatnosci mieszaniny do stosowania. Sktadniki, w prawidtowej proporcji, na krotko
przed uzyciem, nalezy doktadnie wymiesza¢ w catej objetosci zbiornika. Niedoktadne
wymieszanie lub nieprawidlowy stosunek sktadnikow sg przyczyng nieprawidtowego
utwardzania i pogorszenia si¢ wtasnosci powtoki.

Powierzchnia do malowania musi byé sucha. Minimalna temperatura podioza -5°C
(powierzchnia wolna od szronu i lodu) oraz co najmniej 3°C wyzsza od temperatury
punktu rosy; wilgotno$¢ wzgledna powietrza ponizej 80% zaréwno podczas naktadania
jak i w okresie schnigcia wyrobu.

Farbe przed uzyciem doktadnie wymiesza¢. W razie potrzeby rozciencza¢ przy pomocy
TEKNOSOLYV 433 lub TEKNOSOLV 9521.

Nanosi¢ farbe natryskiem bezpowietrznym, pedzlem, watkiem a po rozcienczeniu
natryskiem konwencjonalnym. Do natrysku bezpowietrznego zastosowaé dysze o
Srednicy 0.011 - 0.015".

Narzedzia malarskie i naczynia do mieszania farby umy¢ przed uzyciem
TEKNOSOLYV 433 lub TEKNOSOLYV 9521.

Nie nalezy uzywac uniwersalnych rozcienczalnikdw, poniewaz mogg one zawierac
alkohole, ktére reagujg z utwardzaczem.

Zaréwno utwardzacz jak i mieszanina zawiera izocyjaniany. Na stanowiskach pracy
z niedostateczng wentylacjg np. przy aplikacji metodg natryskowg konieczny odpowiedni
sprzet ochronny ukfadu oddechowego. Zaleca sie maske z doprowadzeniem $wiezego
powietrza oraz do prac krétkotrwatych filtr kombinowany A2-P2.

Chroniona wina by¢ twarz i oczy.
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Opakowanie z utwardzaczem otwiera¢ ostroznie ze wzgledu na ryzyko wzrostu

cisnienia w puszce w czasie przechowywania.

Podczas opracowywania specyfikacji malowania, w zaleznosci od przeznaczenia i
rodzaju konstrukcji mozna zatozy¢ grubo$¢ pojedynczej powtoki inng niz zalecana w
instrukcji stosowania. W przypadku potrzeby uzyskania powlfoki o nizszej grubosci zaleca
sie rozcienczenie farby, dodajgc zalecany rozcienczalnik w ilosci 5-10%. Minimalna
zalecana grubos¢ powiloki 50 pm. Zmiana grubosci powtoki powoduje zmiane zuzycia
teoretycznego, grubosci warstwy, masy wyschnietej powtoki, czaséw schniecia, czasu do
natozenia kolejnej warstwy oraz oddania pokrycia do eksploatacii.

INFORMACJE DODATKOWE Informacje dotyczgce przechowywania umieszczone sg na etykiecie towaru.
Farbe przechowywa¢ w chiodnym pomieszczeniu, doktadnie zamknieta.
Utwardzacz reaguje z wilgocig z powietrza i dlatego musi by¢é przechowywany w
szczelnie zamknietych naczyniach. Po otwarciu zaleca sie zuzy¢ utwardzacz w ciggu 2
tygodni.

Dodatkowe informacje na temat przygotowania powierzchni mozna znalez¢ w normie
ISO 12944-4 i 1SO 8501-2.

Informacje zawarte w karcie danych zostaty stworzone w oparciu o badania laboratoryjne i praktyczne do$wiadczenie. Nie majgc wptywu na warunki aplikacji jak
réwniez spos6b postgpowania mozemy bra¢ odpowiedzialno$¢ wytacznie za jako$¢ wyrobu i gwarantowac, ze odpowiada on naszym normom. Nie bierzemy
réwniez odpowiedzialnosci za straty lub uszkodzenia powstate w wyniku nanoszenia wyrobéw niezgodnie z zaleceniami lub z powodu niewtasciwego ich uzycia.
Produkt przeznaczony jest do uzytku profesjonalnego. Oznacza to, ze uzytkownik posiada wystarczajgcg wiedze do korzystania z produktu przestrzegajac Scisle
warunkoéw technicznych i bezpieczenhstwa pracy. Najnowsze wersje kart danych technicznych i charakterystyki znajduja sig na stronie: www.teknos.com
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