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DS 116 TEKNOZINC ESI 3180
3 14.02.2022 Farba krzemianowo cynkowa
CHARAKTERYSTYKA Farba etylokrzemianowa wysokocynkowa, dwusktadnikowa, szybkoschngca,

ZASTOSOWANIE

SPECJALNE WLASCIWOSCI

o bardzo krétkim czasie przemalowania, utwardzajgca sie pod wptywem wilgoci
atmosferycznej. Zawarto$¢ cynku w suchej powloce min. 80%. Standardowo
dostepny z pytem cynkowym wg. ASTM D520, Typ .

Do gruntowania lub samodzielnego zabezpieczania konstrukcji stalowych
eksploatowanych w atmosferze przemystowej, morskiej i nadmorskiej
lub zanurzonych w rozpuszczalnikach organicznych oraz konstrukcji stalowych
narazonych na dziatanie temperatur do +400°C.

Po utwardzeniu TEKNOZINC ESI 3180 tworzy powitoke nieorganiczng
krzemianowo-cynkowg, ktéra zabezpiecza stal katodowo, jak cynkowanie.
Powtoka ma doskonatg odpornos¢ na czynniki mechaniczne, dziatanie réznych
rozpuszczalnikow i olejow nawet w przypadku pracy w zanurzeniu oraz na ciggte
dziatanie temperatury do +400°C. Pod wplywem dziatania wysokiej temperatury
powloka zmienia kolor na czerwonawo szary, co nie wplywa na jej wlasnosci
ochronne.

DANE TECHNICZNE
Proporcja mieszania sktadnikow

Czas przydatnosci wyrobu do
stosowania w temp. 23°C

Zawartos¢ substanciji statych
Catkowita masa substancji statych
Lotne zwigzki organiczne (LZO)
Zalecana grubos¢ powtoki

| teoretyczna wydajnosé
Maksymalna zalecana grubos¢
powtoki

Zuzycie praktyczne

Czas schnigcia w temp. +23°C, wilg.
wzgl. 50%

(grubosé¢ suchej powtoki 70 um)

- pytosuchosé

- suchos$é na dotyk

Odstep czasu do natozenia kolejnej
warstwy (grubos¢ powtoki 70 um)

Rozcienczalnik

Rozcienczalnik do mycia
Wyglad powtoki
Kolor

OZNAKOWANIE BEZPIECZENSTWA

Komp. A: TEKNOZINC ESI 3180
Komp. B: TEKNOZINC ZINC DUST

4 czesci objetosciowych
1 czes¢ objetosciowa

8 godz.

5812% obj.

ok. 1800 g/l

ok. 430 g/l

na sucho (um) na mokro (um) wydajnosc¢ teoretyczna (m?/1)
60 103 9,6
80 139 7,2

Powtoka sucha 100 um.
Powtoka o wyzszej grubosci moze mie¢ tendencje do pekania.

Zalezy od techniki naktadania, chropowatosci podtoza, strat w procesie natrysku,
rodzaju konstrukgcji itp.

po 10 min
po 15 min
tym samym materiatem* lub odpowiednimi
farbami do powierzchni cynkowych
temperatura min. max.
powierzchni
+23°C 4,5h (RH powyzej 55%) -
+5°C 18h (RH powyzej 55%) -

*Tylko do drobnych napraw obiektow, w przeciwnym razie prosze kontaktowacé
sie z przedstawicielem firmy Teknos

Przed przemalowaniem nalezy zweryfikowa¢ osiggniecie stopnia 4 wg testu MEK,
zgodnie z normg ASTM 4752.

Rozcienczanie nie jest zalecane. W wyjgtkowych wypadkach
rozcienczalnika TEKNOSOLV 6060, TEKNOSOLYV 693

uzyc

TEKNOSOLYV 9506 lub TEKNOSOLYV 564
Matowa
TO-925 zielonkawo-szary
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SPOSOB STOSOWANIA
Przygotowanie podtoza

Przygotowanie wyrobu

Warunki podczas naktadania

Naktadanie

Nastepne wymalowania

INFORMACJE DODATKOWE

Usung¢ z poditoza wszelkie zanieczyszczenia, ktére mogg niekorzystnie wptywaé
na proces przygotowania podfoza i malowania. Zaleca si¢ przed czyszczeniem, zmycie
powierzchni wodg z dodatkiem OLICLEAN 123, a nastepnie sptukanie czystg woda.

Stal: zgorzeline i rdze usung¢ przy pomocy obrébki strumieniowo Sciernej do uzyskania
stopnia czystosci Sa 2!/ (ISO 8501-1). Powierzchnia sucha, pozbawiona soli, ttuszczu
i kurzu.

Czas i miejsce przygotowywania powinny by¢ dobrane tak, azeby powierzchnia
przed malowaniem nie byta brudna i wilgotna.

Nalezy przygotowac tylko taka ilos¢ farby, ktérg zuzyje sie w czasie krétszym niz jej czas
przydatnosci do stosowania. Niedoktadne wymieszanie lub nieprawidtowy stosunek
skfadnikow sag przyczyng nieprawidtowego utwardzania i pogorszenia sie wiasno$ci
powtoki.

TEKNOZINC ESI 3180 jest dostarczony w dwdch sktadnikach. Pierwszym jest
pigmentowane spoiwo w kanistrze. Natomiast drugim jest pyt cynkowy zapakowany
w worek i umieszczony w metalowym opakowaniu. Przed wymieszaniem nalezy wyjgc
worek z pytem cynkowym z opakowania, a kanister wstrzagsng¢ do uzyskania jednorodnej
zawartosci, upewniajac sie, ze nie ma osadu na dnie. Nastepnie wla¢ zawarto$¢ kanistra
do pustego opakowania po pyle i powoli dosypywa¢ do spoiwa pyt cynkowy, ciggle
mieszajgc mieszadtem mechanicznym w celu uzyskania jednorodnej konsystenciji.
Przed aplikacjg produkt powinien by¢ przefiltrowany przez sito o wymiarze boku oczek
min. 200 ym.

Warunki podczas malowania i utwardzania powtoki: minimalna temperatura podioza
powyzej -5°C (powierzchnia wolna od szronu i lodu) oraz co najmniej 3°C wyzsza
od temperatury punktu rosy, a wilgotnos¢ wzgledna powietrza 50 — 95%, dobra
wentylacja. Przy niskiej wilgotnosci powietrza mozliwe jest przy$pieszenie utwardzania
powloki przez zraszanie wodg pomalowanej powierzchni. Zraszanie mozna rozpoczgc
po 1 godz. (w 23°C) od natozenia powtoki TEKNOZINC ESI 3180.

Farbe przed uzyciem doktadnie wymieszac.

Farbe nanosi¢ natryskiem hydrodynamicznym (z mechanicznym mieszadtem).
Farbe trzeba mieszaé czesto w trakcie pracy, aby zapobiec sedymentacji pytu
cynkowego.

Parametry natrysku bezpowietrznego:

Srednica dyszy 0,015 - 0,023”
cisnienie w dyszy 15-20 MPa

Podczas opracowywania specyfikacji malowania, w zaleznosci od przeznaczenia i rodzaju
konstrukcji mozna zatozy¢ grubos¢ pojedynczej powtoki inng niz zalecana w instrukcji
stosowania. Przy natrysku bezpowietrznym typowy zakres grubosci powtoki wynosi od 50
do 80 um.

Do przemalowania zaleca sie farby epoksydowe lub silikonowe Teknos, zgodnie
ze specyfikacjg. Nastepne wymalowania mozna naklada¢ dopiero po usieciowaniu
powioki TEKNOZINC ESI 3180. Nalezy upewni¢ sig, ze powtoka TEKNOZINC ESI 3180
wytrzymuje probe tarcia szmatkg nasgczong MEK-iem, zgodnie z ASTM D4752
(tzw. MEK-test). W przypadku malowania swiezej (porowatej) powtoki farby krzemianowo-
cynkowej zaleca sie natozenie cienkiej warstwy farby nawierzchniowej tzw. mist coat.
aby zapobiec powstawaniu pecherzykéw i kraterow lub odpowiedniego $rodka
do gruntowania porowatych podtozy, przyktadami sg EPIRUST lub EPIRUST 2002
rozcienczony 10-20% oraz TEKNOPOX PRIMER 7-00 lub TEKNOPOX PRIMER 87-00
MIOX rozcienczony 20-30%

Farbe przechowywa¢ w chiodnym pomieszczeniu, w szczelnie zamknietych
opakowaniach. Informacje dotyczgce przechowywania umieszczone sg na etykietce
towaru.

Dodatkowe informacje na temat przygotowania powierzchni mozna znalezé w normie
ISO 12944-4 i 1SO 8501-2.

Informacje zawarte w karcie danych zostaty stworzone w oparciu o badania laboratoryjne i praktyczne doswiadczenie. Nie majgc wplywu na warunki aplikac;ji
jak réwniez sposéb postgpowania mozemy bra¢ odpowiedzialno$¢ wytacznie za jako$¢ wyrobu i gwarantowaé, ze odpowiada on naszym normom. Nie
bierzemy réwniez odpowiedzialnosci za straty lub uszkodzenia powstate w wyniku nanoszenia wyrobdéw niezgodnie z zaleceniami lub z powodu
niewtasciwego ich uzycia. Produkt przeznaczony jest do uzytku profesjonalnego. Oznacza to, ze uzytkownik posiada wystarczajacg wiedzg do korzystania z
produktu przestrzegajac $cisle warunkéw technicznych i bezpieczenstwa pracy. Najnowsze wersje kart danych technicznych i charakterystyki znajdujg sie na

stronie: www.teknos.com.




